POURING STREAM INOCULATION

% PRAZISE - ZUVERLASSIG - BENUTZERFREUNDLICH

Impfmittelanteil (%)

Auto Fehler
[ | I |
{ Start Warnung . 0.0

Giessdauer (s)

vrator | Gauet | [T

Gussgewicht (kg)

[

3 o : i o
D909 O SOS e LR R ) [ ) QeseITNLY aAQ-.-:‘-::‘\::‘\‘\“.
WeQATVLOCICCRNS
"‘u‘gt—c’“ -~ f\' x> VUV AVLAVAVRVNCNNNNS
2 ® ® 0 6 o - J 2L AWLSRTALLAINND
e Qe ) 8 SR R YRR S Y
LR B R St g P N A X L N A R A A
Y X X P ® © S 2@ A._QQ'-“.'; e hﬁa‘;t":““
- hlci;t\:\-g-‘bﬁ cesetstens e 1;‘1‘“\‘
- o ®0 0909 a qp.\-".“,‘\‘—"‘". eed8 S8S
‘> b « __--.‘.gat > @ EvS 8
e © ® T e2eS ceeee eeseees .
et o © S secedee osones s aNKS AR
— T L A AAAARARTY AL L
W b e 20989 © L 3
\ 22 ® - e

Robert-Bosch-Strale 5
D-56566 Neuwied

Tel. +49 (0) 26 31/ 96 40 00
Fax. +49 (0) 26 31/ 96 40 40

R e Sensar mv@&vmm iy

E-Mail: info@sensor-control.de = _ _
Gesellschaft fiir Sensorik und Automation mbH




TECHNISCHE DATEN:

BEDEUTUNG

Das PSI System wurde entwickelt um Impfmittel wahrend
des GieBvorgangs direkt in den GieBstrahl zu dosieren.

Die friiner allgemein dbliche Pfannenimpfung hat in
modernen GieBereien mit Serienproduktion an Bedeutung
verloren.

Unter ,Impfen® versteht man das zusetzen keimwirksamer
Stoffe (z.B. Silikon, Magnesium, Schwefel usw.) in die
Gusseisen-Schmelze.

Diese Zusédtze beeinflussen gezielt das Erstarrungsver-
haltens bzw. die Gefiigeausbildung des Metalls (Kristal-
loblastese).

Empfohlen wird die Zugabe des Impfmittels zum spétest
maglichen Zeitpunkt, also beim abgieBen der Form.

Die Menge des Impfmittels betrdgt je nach Gussart 0,1
bis max. 0,6% vom Gussgewicht.

Die Zugabe wird im Wesentlichen bestimmt durch:

VORTEIL/EIGENSCHAFTEN

Einfache Trennung der Verbindung zwischen Steuerung und
Impfeinheit.

Trichter und Dosiereinheit aus Edelstahl fir robusten und
langlebigen Einsatz.

Fassungsvermdgen des Trichters
individuell anpassbar.

FlieBkontrolle durch Lichtsensor.

Anzeige und Eingabe der
FlieBgeschwindigkeit in Gramm
pro Sekunde.

Leicht verstandliche Bedienung und
Kalibrierung.

Schnelle Umschaltung zwischen
verschiedenen Durchflussmengen.

Friihes Warnsignal zum Nachfiillen des leeren Trichters.

Sicherer Betriebsablauf durch Fahrwegiiberwachung
der Zylinder.

Mihelos austauschbares Fillrohr, das fur verschiedene
KorngroBen geliefert werden kann.

Ziigige Montage am Betriebsort durch kompakte Bauweise
und durch die Verwendung von Standardgehdusen.

Selbststandige Inbetriebnahme mdglich.

— GieBzeit

Ein zuverlassiges System muss diesen Vorgaben entspre-

chen und schnell dem jeweiligen Gussprogramm ange-
passt werden konnen.

PLC System:

5,7 Touch QVGA 500MHz

Fassungsvermogen: 7,6l

(andere GroBen sind maglich)

Druckluft; 6-10 bar

Sieb

Vibrator

Vorratshehalter
Zwischenkammer
Mischkammer

Leitrohr zum GieBstrahl



