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Po nawilzeniu transportowana na przeno$niku masa powinna by¢ przemieszana aby uzyskac lepsze rozprowadzenie wody i
chtodzenie. Czesto jest to realizowane przy pomocy bardzo prostych urzadzen jak grabki ale rowniez bardziej skomplikowa-
nych jak napedzane silnikiem mieszadta badz bardziej komfortowych jak umieszczone na tasmie spulchniarki.

Zalecamy jeszcze inne rozwigzanie , mianowicie montaz rozpylaczy wody w miejscu gdzie masa jest przesypywana z jednego
przeno$nika na inny. Woda jest tu dozowana na spadajgcg mase co pozwala na jej lepsze rozprowadzenie za$ po ewentual- A UTO MATYCZ NE

nie nastepnym przekazaniu masy na kolejny odcinek przeno$nika jej wymieszanie jest juz najczesciej wystarczajace. NAWl LZE N | E WSTE P N E O B | EG OW EJ
MASY FORMIERSKIEJ

miejsce pomiaru wil 'y z prostym

Nowoczesne systemy wizualizacji dajg Panstwu przeglad sytuacji na kazdym odcinku przenosnika oraz catego
systemu

PROPONUJEMY ROWNIEZ PANSTWU SPRAWDZONE ROZWIAZANIA BAZUJACE NA NASZYM
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—Sensor conteal

Zyczeniemkazdego odlewnika pracujgcegoz masg
bentonitowg jest tworzywo dobrej , powtarzal-
nej jakosci z wystarczajgcymi  wiasciwos$ciami
wytrzymatosciowymi pozwalajgce na produkcje
odlewdéw bez wad odlewniczych. Zaréwno naktad
pracy na usuwanie wad jak i naktad energii na
oczyszczanie odlewéw , za$ w najgorszym przy-
padku na ponowne przetopienie brakéw powinien
by¢ mozliwie jak najnizszy.

WSTEPNE NAWILZENIE MASY OBIEGOWEJ —

chtodziarkach i mieszarkach jak réwniez systemu
automatycznej kontroli zaggszczalnosci i opcjo-
nalnie dalszych parametréw masy uzupetniajgco
oferujemy system wstgpnego nawilzenia masy
obiegowej.

System ten nie zastepuje chiodziarki , ale
umozliwia znaczng poprawe jakosci masy for-
mierskiej przy niewielkich naktadach finansowych.
W wyjatkowych warunkach podnosi réwniez

Niezaleznie od naszych znanych systeméw re- sprawno$¢ zainstalowanej chtodziarki.

gulacji wilgotnosci w bebnach chtodzacych |,

PRZYKLADOWY SYSTEM WSTEPNEGO NAWILZENIA UZYTEJ MASY

zesp6f dysz nad przenosnikiem optyczny pomiar temperatury

Otrzymujemy dobrze nawilzong i schtodzong masg formierskg , ktora moze sig regenerowac w silosie i przy nastepnym
obiegu wymaga tylko dodatku w mieszarce okre$lonej reszty wody. Masa , ktdra wpadajac do mieszarki posiada jeszcze
temp. +50 o C lub wiecej nie daje sie w normalnych warunkach dobrze przygotowac¢ i staje sie zrédtem wadliwych form i
pbzniejszych wad odlewniczych.

Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na wystepujace ryzyko zbyt duzej wilgotnosci masy i sktonnosci do jej sklejania w zasob-
nikach i na przenosnikach co zaktéca rytm produkcyjny. Wtasciwy dodatek wody moze jednak by¢ tylko tak precyzyjny jak
precyzyjny jest pomiar wilgotnosci resztkowej , jej temperatury i natezenia przeptywu masy. Tak wiec do obliczen ilosci
wody niezbedne jest postugiwanie sig bezbtednymi czujnikami wilgotno$ci i temperatury sprawdzonymi w przemysle oraz
zamontowanie ich w odpowiednich miejscach.

Jak wspomniano , réw-
nie wazny jest pomiar
natezenia przeptywu masy
na przenosniku. Pozwala
on okresli¢ wiasciwg dawke
wody , ktéra powinna zosta¢
dodana .

Majg tu zastosowanie wielo-
stopniowe mierniki poziomu
transportowanej masy lub
wagi przenosnikowe.

Woda dodawana jest w
postaci mgty przy pomo-
cy dysz rozpylajacych
zapewniajgcych réwnomier-
ne nawilzenie masy.

1. wybijanie odlewéw
2. waga przenos$nikowa do okreslenia ilosci masy

5. zespoét dysz wodnych
6. urzadzenie mieszajace
7. przenosnik kubetkowy

3. pomiar wilgotnosci
4. pomiar temperatury

Zalecamy rozpocza¢ nawilzanie uzytej masy tak wczesnie jak to mozliwe, tzn. zaraz po wybiciu odlewdw . Za-
pobiega to wyschnigciu masy i rozpoczyna jej chtodzenie. W zalezno$ci od konstrukcji stacji przerobu zaleca
sig etapowy dodatek wody na kolejnych przeno$nikach.

Wilgotno$¢ masy bedzie stopniowo wzrasta¢ , obnizy sie temperatura jak réwniez znacznie zmniejszy sie
zapylenie .

dwustopniowy pomiar poziomu masy na przenosniku
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