Yiikli su noziilleri vasitasiyla su, ¢ok iyi dagilmig
ve kum yataginin genig bir alanine yayilmistr.
Kum en iyi sekilde sogutulmus, nem artigi ve
kaliplama kumundan gelen ¢ok ince tozlarnn
ekstraksiyonu 6nlenmis olmaktadir.

Ve aynca topak olusumu Gnemli ¢lgiide azalir.

Sematik bir noziil diizenegi

Sogutulan kum, tutarli nem ile sogutucudan gikar ve silolarin
icine beslenir. Orada kum rejenerasyonu igin zaman vardir ve daha
sonra onceden Isitiimig durumda kanstiriciya girer. Orada sadece
son su miktari ve kisa kanstirma stireleri ile yiiksek verim oranlar
saglayarak, hizli ve verimli olarak dnceden nemlendirilmis kum igine
islenebilen kum katkilan eklenir.

Noziil sira baglantilari

Dokunmatik panel ile modern bir PLC’de proses renkleri goriintilenmis olarak gosterilmistir. Burada, stireg igin 6nemli tiim olgilen
degerler degerlendirilir; tim girisler degistirilebilir veya adapte edilebilir ve sifre korumal olabilir.

Eger batch mikserde bir nem kontrol sistemi zaten yiikliyse, cogu durumda, bir kontrol Gnitesi kaydederek elektronik ve yazilim
yilkseltme tarafindan sisteme sogutucu kontrolii entegre etmek mimkiindir.

BIRCOK BASARILI KURUMLARDAN EDINDiGiMiz DENEYiME DAYALI OLARAK,
YENILIK iGiN SiZLERi iKNA EDICi TESiS ONERILERi SUNUYORUZ
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Kum dokiimhanelerinde yetersiz sekilde hazirlanmig kalip
kumu cok sayida hataya neden olabili. Ozellikle kalip
kumunun c¢ok yiiksek sicakliklannda, modern kaliplama
makinelernde islendiginde dokim hatalanna neden olur
ve dolayisiyla son islem maliyetleri artmigtir, en kot
durumda yeniden eritilen hurda, biiyiik miktarda eneriji tiiketir.

Kaliplama kumu sogutuculan vasitasiyla kullanilmig kum,
silkelemeden sonra dncelikle etkin bir sekilde sogutulmustur.
Bir diger cok 6nemli amag, kullanilan kumun 6n nemlenme-
sini dnlemek ve bir sonraki islem dongustiinden énce silolarin
icinde kullanilan kumun rejenerasyonunun hizladinimasidir.

NEM KONTROLU

SOGUTUCUDA / KONTINU MIKSERDE FRS-K

Bunu basarmak igin, kum ftipine bagh olarak,yaklasik
olarak %1,8-2,5 araliginda sabit nemli kum hedeflenmelidir.
Tim  sogutucu tipleri ile buharlasma  sogutma
ilkesi kullamimalidir. Sogutma havasi (flenmektedir ve
kum akiskan olup biiyiik bir buharlagtirma yiizeyi elde
edilir. Birgok durumda, bosalmig sogutucu hava, ince
tanelerin gikanldigi ve kullamlan kumun déndirildigi
bir siklon yoluyla verili. Otomatik nem kontrol siste-
mimiz, optimum su ilavesini saglamak ve asin ya da
az nemlenmeyi Onlemek icin gerekli isleve sahiptir.

candeql

Sadece sicakliga dayal bir kontrol sistemi bu g6revi yerine getiremez.

EXAMPLE FOR AN AUTOMATIC MOISTURE CONTROL

1 Dokunmatik panelli PLC sistemi 4 Sogutucu ¢ikisinda nem ve sicaklik olgiimii
2 Sogutucu girisinde nem ve sicaklik dlgimi 5 Temiz havada sicaklik/ hava nemi
3 Sogutucu boyutuna bagh olarak bir takim su dozaj elemanlar 6 Egzos havasinda sicaklik/ hava nemi

ile su dozaj sistemi

Sogutucu icerigi sabit tutulmahdir. Bu gogu zaman birim
zamanda sabit miktardan akig silosu vasitasiyla sogutucu igine
beslenir.

Alternatif olarak, bir bant ¢lgeginin kurulumu veya en azindan,
¢ok kademeli bant anahtarlarinin kurulumu kum hacmine gore
su ilavesini ayarlamast igin onerilir.

Enstriimantasyon itibariyle algilayici, nem ve sicaklik 6lgmek
icin sogutucu giris ve ¢ikislannda kurulmustur. Ayrica, hava
nemi ve taze ve egsoz havasinin sicakligi olarak tespit edilir.
Birim zamanda kontrol sisteminde kum hacmi ve arzu edilen
nem saklanir ve bu parametrelerden sogutucuya gerekli su
ilavesi hesaplanir.

SOGUTUCULARIN DISINDA SENSORLERIN MONTAJI, DAHA AZ ASINMA VE BAKIM i$i IGIN
DAHA iYi ERI$iM DEMEKTIR.

Sogutucu giris ve gikiginda 6lgtim noktalarinin tipik kurulumu
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