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SU DOZAJLAMA

SILKINME / SOGUTMA KASNAKLARI iGiN

Modern gorsellestirme sistemleri tesis surumu ile ilgili bilgileri oldugu gibi sunar ve gerektigi gibi parametrelerin uyarlanmasina
olanak verir.
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SU DOZAJLAMA

SILKINME/ SOGUTMA TAMBURLARI IGIN

Birgok dokimhane makineleri dreticileri silkeleme ve
sogutma kasnaklar Gretiyor. Bazilan titresim prensibine
gore calisan, digerleri de yatay boyuna eksen etrafinda
donen drtinler.

Tuminin ortak gorevi, kum ve dokimi ayirmak ve es
zamanl olarak sogumasini saglamak. Kalip bloklari, tam-
bur icine beslenir ve titresim ya da donme ile pargalanir.
Dokimler tambur sonunda ayrilip ¢apak giderme kismina
transfer edilirken, kum konveyor bantina delikler boyunca
diser.

SU DOZAJLAMA SIiSTEMi ORNEGI
Silkinme/ sogutma kasnaginda

Tamburun i¢ kismindaki hareket 1s1 degisimini etkiler ve
kumun igindeki su kum sicakliginin digiiriimesine katkida
bulunarak kismen buharlagir. Dokim ve kum (zerinde
cak su ilavesi avantajdir. Bu baglamda buharlagtirmanin
fiziksel prensibi olan sogutma kullanilir. Isi- enerji iceren
sicak kullanilan kum, buharlagmak icin su yaparak bu
enerjiyi harcar. Su buhari hava ile disan atilir. Sonug, do-
kiim ve kullanilan kuma ek sogutmadir.

10000 O O 000NN

2.
222000 \

=

O O o ()

1. Kalip blok girisi

2. Dokiim cikig!

3. Kum ¢ikigl

4. Temiz havada sicaklik/ hava nemi

5. Egzos havasinda sicaklik/ hava nemi
6. Su piskiirtme sistemi

7. Miktar tespiti icin bant 6lgegi
8. Ek su piskiirtme (initesi
9. Kanstirma cihazi

10. Nem olgiimi
11. Sicaklik 6lgimii
12. Kalip blok sicakhiginin élgimii

. Sicakliga bagl havanin su emme kapasitesi

. Dakim igin kum orani

. Tamburda dokimiin hareketi ve sekli

. Kalip blogundaki sicaklik dagilimi ¢ok degisebilir

Kumun agin 1slanmasi, yapigma ve eleklerin tikanmasina neden olur ve artan topak olusumu ve kum ve dokimiin
ayriimasinin engellenmesi ile sonuglanir. Yetersiz nemlenme durumunda, dokiim ve kumun arzu edilen ¢iks sicakligina,
bir sonraki Uretim prosesi i¢in dezavantaj olarak ulagmaz. Verimli enstirmantasyon sensorleri sunlar igin kullanihir:

. Tamburdaki temiz havanin dlgimii

. Tambur icine dustiigiinde kalip kutu sicakliginin élgilmesi

. Tamburdan aynildiginda egzos havasinin élgiilmesi

. Tamburun arkasindan bant zerinde kullanilan kum sicakliginin olgtimesi

. Tamburun arkasindan bant tizerinde kalan kum neminin 6lgilmesi

. iki asamali bir seviye anahtar vasitasiyla veya bir bant 6lgek yiiklemesi tarafindan tamburun

arkasindan bant kum yiiksekliginin belirlenmesi

Tambur kontrold tarafindan yayimlanan agagidaki
sinyaller iglenir:

Depolama icin takip edilen giris parametreleri:

. Kaliplama kutusu ve kalip blogunun agirigi . Calisma icin tambur hazir
. Blogun kum/dokim katsayisi . Her bir kalip igin darbe tambur igine beslendi
. Tambur ¢ikisinda istenilen kullanilmig kum nemi

Bu bilgilere dayanarak gerekli su miktar piskirtilir. Bo-
rulama vana birimleri tarafindan kontrol edilir, piiskiirtme
nozilleri ile tambur kurulmustur.

Tambur igine beslenen kalip sicakligini dlgmek surety ile
bos kaliplar taninir ve su serbest birakilir.

Daha da kullamlmig kum nemini arttirmak igin arzu edildigi

takdirde, tamburun arkasindan bantlar tizerine ek nemlen-
dirici hatti kurmak mimkiinddr.
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