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AUTOMATYCZNE
DOZOWANIE WODY

W BEBNACH CHLODZACYCH

Nowoczesny system wizualizacji daje Painstwu przeglad aktualnej sytuacji w urzadzeniu oraz daje mozliwos¢ w
kazdej chwili dopasowaé¢ parametry w razie potrzeby .

PROPONUJEMY ROWNIEZ PANSTWU PRZEKONYWUJACE ROZWIAZANIA BAZUJACE NA NASZYM
DOSWIADCZENIU Z WIELU UDANYCH INSTALACJI. ZDECYDUJCIE SIE PANSTWO NA INNOWACJE.
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—Sensor conteal

Wielu producentdw maszyn odlewniczych produkuje
réwniez bebny do usuwania odlewéw oraz chtodzenia
masy obiegowej. Niektére pracujg na zasadzie
drgan , za$ inne obracajg sie poziomo wokét swojej
osi. Wszystkie majg za zadanie oddzieli¢ odlewy od
masy formierskiej oraz jednoczesnie je ochtodzié.
Poprzez drgania lub rotacj¢ bebna formy rozpadaja
sie. Masa formierska poprzez otwory przedostaje
sie na taSme masy obiegowej , za$ odlewy wylatujg
na koncu bebna i udajg sie w kierunku oczyszczalni.
Ruch masy w bebnie powoduje zwigkszong wymiane

PRZYKELAD DOZOWANIA WODY
w bebnie chtodzacym

DOZOWANIE WODY

W BEBNACH CHtODZACYCH

ciepta , zawarta w masie reszta wilgoci wyparowuje
czesciowo obnizajac jej temperature. Celem podniesi-
enia skutecznosci tego chtodzenia zaréwno dla masy
formierskiej jak i odlewéw dodana zostaje okreslona
potrzebna ilo$¢ wody. Ma tu zastosowanie fizycz-
na zasada oddawania ciepta / obnizenia temperatu-
ry drogg parowania. Uzyta gorgca masa formierska
oddaje swojg energie cieplng poprzez wyparowanie
z niej wilgoci. Para wodna zostaje odtransportowana
przy pomocy powietrza. Dzigki temu zaréwno masa jak
i odlewy ochtadzaja sie.
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1. wejscie zalanych form do bebna
2.wyjscie z bgbna wybitych odlewéw
3.wyjscie z bebna masy formierskiej

4. pomiar temperatury/wilgotnosci powietrza na wlocie 7.waga na tagmie do pomiaru ilosci masy  10.pomiar wilgotnosci
5.pomiar temperatury/wilgotnosci powietrza na wylocie g kolejne spryskiwacze

9.urzadzenie mieszajace mase

6.woda do spryskiwania

mozliwosci poboru wody z powietrza zaleznej od temperatury

» stosunku masy piasku do masy odlewu

11.pomiar temperatury

» ksztattu odlewu i mozliwosci jego obracania sie w bebnie

* rozktadu temperatur w formie , ktéra moze sie bardzo waha¢

12.pomiar temperatury formy

Nalezy zauwazy¢ ,ze przy nadmiernym nawilzeniu masy , moze ona zakleja¢ sita co doprowadzi
do ich zatkania i tworzenia grud . Skutkuje to nieefektywnym oddzielaniem masy od odlewéw. Przy
niedostatecznym nawilzeniu zaréwno odlewy jak i uzyta masa formierska nie osiagaja pozgdanych
temperatur wyjsciowych do dalszych proceséw produkcyjnych. Celem zapewnienia optymalnego
wyniku wyposazamy ten obszar w nastepujace czujniki stuzgce do pomiaru

*  temperatury powietrza dolotowego do bebna

*  temperatury formy na wejsciu do bebna

« temperatury gazéw wylotowych z bebna

¢ temperatury uzytej masy na tasmie za bebnem

*  wilgotnosci resztkowej masy na tasmie za bebnem

*  wysokosci warstwy masy na taSmie za bebnem przy pomocy dwustopniowego
czujnika poziomu lub wagi

L L, Ze sterownika bebna pobrane i wykorzystane
Jako parametry wejsciowe do obliczen podane sa: z0staja nastepujace sygnaly:

*  ciezar formy lub pakietu * beben gotowy do pracy

+  stopien wypeinienia formy « impuls dla kazdej formy wprowadzanej

¢ pozadana wilgotno$¢ masy formierskiej na wyjsciu z bebna oL

Przy pomocy tych danych zostaje wyliczona odpo-
wiednia ilo$¢ wody i wprowadzona w postaci rozpy-
lonej. W tym celu w bebnie montuje sie rury wodne
zakonczone zaworami sterujgcymi  dyszami  sprys-
kiwaczy.

Dzigki pomiarowi temperatury formy na wejéciu do
bebna rozpoznane zostajg ewentualnie nie zalane
formy i woda nie jest dozowana.

Jesli wskazane jest wieksze nawilzenie uzytej masy
proponujemy rozbudowe strefy nawilzenia na taSmie




