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AUS DER ERFAHRUNG VON VIELEN ERFOLGREICHEN INSTALLATIONEN BIETEN WIR AUCH 
IHNEN ÜBERZEUGENDE ANLAGENKONZEPTE AN. ENTSCHEIDEN SIE SICH FÜR INNOVATION.

DIGITALES PLASTIZITÄTS- 
UND FEUCHTEREGELSYSTEM 

NOVATRONIC C2

flexibel, konfigurierbar, anwenderfreundlich, für die 
Aufbereitung und Formgebung von Tonmaterialien für 

• ZIEGEL- UND KLINKERWERKE
• DACHZIEGELWERKE
• HANDFORMZIEGEL-HERSTELLUNG
• TECHNISCHE KERAMIK

EINE MODERNE LÖSUNG | ENTWICKELT AUS 35 JÄHRIGER ERFAHRUNG

SYSTEMINFORMATION

ANWENDUNGSGEBIET PLASTIZITÄTS- UND FEUCHTESENSOREN

MERKMALE
DOSIERGERÄTE FÜR WASSER, DAMPF UND 
TROCKENSUBSTANZEN

WEITERE SENSOREN UND BAUGRUPPEN

KOMPONENTEN

Die Novatronic C2 wird an Aufbereitungs- und Formgebungs-
anlagen in der Grob- und Feinkeramischen Industrie eingesetzt:
• Koller, Siebkneter
• Ein- und Doppelwellenmischer
• Siebrundbeschicker
• Vakuumaggregate
Die Feuchtigkeit bzw. Plastizität wird über Wasser, Dampf oder 
Trockensubstanz, auch in Kombination der Zugaben, eingestellt.

• piezoresistiver Spezialdruckaufnehmer für Pressdruck wahl-
weise mit Temperaturfühler PT 100 und Anzeigestationen / 
Displays in verschiedenen Ausführungen. 

• optische berührungslose Feuchtemessung nach dem 
Reflektionsverfahren im nahen Infarot Bereich.

• weitere Feuchtesensoren nach Kundenwunsch und         
Applikation

Die Novatronic C2 wurde aus der Erfahrung von 35 Jahren       
Plastizitätsregelung und den heutigen Möglichkeiten der Digital-
Elektronik und Regelung entwickelt. Dabei entstand ein System, 
in dem durch Konfiguration von spezifischen Softwaremodulen 
praktisch alle bisher bewährten Regelstrukturen, vom einschlei-
figen Regelkreis über eine Kaskadenstruktur bis hin zur Parallel-
steuerung von zwei Formgebungslinien realisiert werden können, 
ohne die Hardware zu ändern. Auch Konfigurierungsumschaltun-
gen sind möglich. Eine optionale Schnittstelle erlaubt die Einbin-
dung des Systems in eine übergeordnete Leitstruktur. Rechner-
gestützte Konfigurierung und Inbetriebnahme stellen sicher, daß 
sich die Systemleistung auch voll entfalten kann. Eine übersicht-
liche und einfache Bedienung sorgt für eine gute Akzeptanz des       
Systems beim Bedienpersonal.

• DACHZIEGELWERKEDACHZIEGELWERKEDACHZIEGELWERKEDACHZIEGELWERKE
• HANDFORMZIEGEL-HERSTELLUNGHANDFORMZIEGEL-HERSTELLUNGHANDFORMZIEGEL-HERSTELLUNGHANDFORMZIEGEL-HERSTELLUNG
• TECHNISCHE KERAMIKTECHNISCHE KERAMIKTECHNISCHE KERAMIKTECHNISCHE KERAMIK

Dosiereinheiten für Wasser
• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 1mm   

bei 1.0 bar mit 0 ... 500 l/h bis 3.0 bar mit 0 ... 1000 l/h
• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 2mm    

bei 1.5 bar mit 0 ... 1250 l/h bis 3.0 bar mit 0 ... 2500 l/h
Bei empfindlicher Wasserleitung und/oder großer Durchsatz-
leistung kommen elektro-pneumatische Proportional-Regelventile 
zum Einsatz.
• Baugröße DN 15 - DN 50
• Durchsatzleistung bei 3 bar von 1800 l/h bis 15.500 l/h
• Einbaufertig montiert

Dosiereinheiten für Dampf
Von DN 25 bis DN 65 mit elektro-pneumatischen 
Proportional-Regelventilen für Zugabemengen bei 8 bar von       
625 kg/h bis 3750 kg/h
• Einbaufertig montiert

• Messumformer für Gleich- und Wechselstrom
• Bandwaagen zur Erfassung des Durchsatzes durch Verwie-

gung
• Bandschalter zur Erfassung des Durchsatzes durch       

Messung der Materialbedeckung auf dem Band
• Füllstandmesser zur Überwachung von Materialständen in 

Silos und Behältern
• Bildschirmschreiber
• Frequenzumformer

• Steuergerät Novatronic C2
• konfigurierbares, digitales Spezialregelsystem mit           

Bedientastatur und drei gut lesbaren LED-Displays
• 4 analoge Eingänge für Standardsignale                          

(0/4 bis 20 mA, 0 bis 10 V )
• 2 analoge Ausgänge für elektro-pneumatische Ventile oder 

Frequenzumformer zur Trockensubstanzzugabe
• 2 pulsbreitenmodulierte Binärausgänge für Impulsventile
• binäre Zusatz-, Ein- und Ausgänge für Steuerfunktionen
• Min. und Max. Alarmkontakte
• externe Sollwertvorgabe und Störgrößeneingang
• serielle Schnittstelle für Konfigurierung und Visualisierung



NOVATRONIC C2

Anwendungsbeispiel:

Doppelwellenmischer vor der Presse Siebrundbeschicker Doppelwellenmischer mit Siebe

Wasserdosiereinheit mit Impulsventil

Wasserdosiereinheit mit elektro-pneumatischem Ventil / WD - fertig verrohrt

Dampfdosiereinheit mit elektro-pneumatischem Ventil / DD - fertig verrohrt

Frequenzumformer

Messung
Drehstrom

Messung
Gleichstrom

optische FeuchtemessungFrequenzumformer

Bandwaage

elektr. Plastometer mit Anzeige / ohne Anzeige

Novatronic C2

Vakuum-Druckmessumformer Bildschirmschreiber

Koller Einwellenmischer

BEI KONTINUIERLICHEN UND CHARGENPROZESSEN ZUR

ERFASSUNG DER STEIFIGKEIT ODER FEUCHTE ÜBER

EINSTELLUNG DER FEUCHTE DURCH ZUGABE VON

• Qualitätsverbesserung der Produkte
• Leistungssteigerung der Formgebung
• Energieeinsparung am Trockner
• Entlastung des Personals von Routinearbeiten, besonders 

bedienerfreundlich durch Ein- und Anfahrroutinen

• Stromaufnahme des Mischers und/oder
• Fließdruck im Presskopf
• Plastizitäts- und Feuchtesensoren
• Bandwaage als Störgrößeneingang

• Dampf und/oder
• Kalt- oder Heißwasser
• Trockensubstanz

A  Siebrundbeschicker
B  Doppelwellenmischer
C  Presse
D  Dampf
E  Netz: 230 V
F  Ausgang: Dampfventil
G  Eingang: Motorstrom
H  Eingang: Pressdruck
K  Eingang: Kontakt Kupplung Mischer
V  Ausgang: Wasserventil
W Wasser

Sonderlösungen


