CAMPO DE APLICACION

El sistema Novatronic C2 ha sido disefiado para funcionar en in-
stalaciones de preparacion y moldeo en la industria ceramica de
tejas y ladrillos asi como en la industria ceramica fina:

e ftrituradores, amasadoras con rejillas

e mezcladores con uno y dos arboles

e mezcladoras-amasadoras circulares

e unidades de vacio

Se realiza la regulacion de la humedad / plasticidad anadiendo
agua, vapor o material seco, y también combinaciones de los
diferentes aditivos.

CARACTERISTICAS

Las experiencias acumuladas desde hace 35 anos en regulaci-
on de plasticidad y las posibilidades que ofrecen hoy en dia la
electronica y la regulacion digitales vienen integrandose al sis-
tema Novatronic C2. Se trata de un sistema que permite realizar,
gracias a la configuracion de mddulos software especificos y sin
modificaciones del hardware, casi todas las estructuras de regu-
lacion experimentadas: circuito de regulacion con un bucle, con-
trol de dos lineas de moldeo en paralelo, estructura en cascada...

También se pueden realizar cambios de configuracion. Un inter-
faz opcional permite incorporar el sistema en una estructura de
control superior. Para garantizar la maxima potencia del sistema,
se asisten por ordenador la configuracion y la puesta en servicio.
El sistema se caracteriza por una disposicion clara y una faci-
lidad de manejo, elementos muy apreciados por el personal de
servicio.

COMPONENTES

e unidad de control Novatronic C2
sistema especial de regulacion digital, configurable,
con teclado y tres visualizadores LED
4 entradas analdgicas para senales standard
(0/4 hasta 20 mA , 0 hasta 10 V)
2 salidas analogicas para valvulas electroneumaticas o
convertidores de frecuencia que permiten anadir material
Seco
2 salidas binarias con modulacion de impulsos en duracion
para valvulas de impulsos

entradas y salidas binarias adicionales para funciones de
control

contactos de alarma minimo y maximo

determinacion externa de los valores de consigna y
aportacion de una magnitud perturbadora

interfaz serie para configuracion y visualizacion

CAPTADORES DE HUMEDAD Y PLASTICIDAD

transductores de medicion para corriente continua y alterna
captadores de presion piezorresistivos especiales con ad-
aptadores para cabezas de prensas standard

captadores de humedad y plasticidad, medicion de la
humedad por infrarrojo y refl exion sin contacto, captadores
de microondas

captadores capacitivos y prensa de medicion

bascula de cinta para aportacion de una magnitud
perturbadora

DOSIFICADORAS

Vélvula de impulsos para unidades dosifi cadoras con juego
de accesorios para afiadir agua

valvula de regulacion electroneumatica, electrohidrdulica o
accionada por motor para afadir agua y vapor

convertidor de frecuencia que permite el control de unidades
dosifi cadoras para anadir material seco

MAS SENSORES Y COMPONENTES

Transmitter for DC and AC

Belt scale for determining the flow rate by weighing

Band switch for determining of the flow rate depending belt
speed and level

Level measurement to monitoring the material consumption
in silos, container and hopper

Data logger

Frequency transformer for the drive of dosing devices for
drying agents

GRACIAS A NUESTRA EXPERIENCIA, OFRECEMOS IMPRESIONANTES
INNOVADORAS CONCEPTOS DE DISENO.
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flexible, configurable, de facil manejo,
para preparacion y moldeo de arcillas en los
siguientes campos de aplicacion:
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NOVATRONIC C2

PARA PROCESOS CONTINUOS Y DISCONTINUOS

e mejora de la calidad de los productos
e aumento del rendimiento del moldeo

e ahorro de consumo energético del secadero
e ventaja considerable para el personal de servicio ya - - - - - -
) . . mezclador de dos drboles delante mezcladora amasadora circular mezclador de dos drboles con rejillas triturador mezclador de un arbol
que el sistema se encarga de los trabajos de rutina: de la prensa de extrusione - m OE E E DR — R —

la disponibilidad de rutinas de entrada y arranque

TOMA DE DATOS REFERENTES A LA RIGIDEZ /

HUMEDAD POR MEDIO DE LOS SIGUIENTES
ELEMENTOS

e absorcion de corriente por el mezclador y/o
e presion del flujo en el interior de la cabeza de prensa
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e captadores de plasticidad y humedad, medicion de la hu- medicion corriente  medicion corriente
. . ., . trifdsica continua

medad por infrarrojo y reflexion sin contacto, captadores de

microondas, captadores capacitivos y prensa de medicion convertidor de frecuencia medicion dptica de la humedad unidad dosificadora de agua con valvula de impulsos
e Dbascula de cinta para aportacion de una magnitud perturbadora
REGULACION DE LA HUMEDAD ANADIENDO
e vapory/o
e agua fria o caliente
*  material seco '

unidad dosificadora de agua con valvula electroneumatica - con tuberia

plastémetro el. con unidad de visualizacion / sin unidad de visualizacion

e

ejemplo de aplicacion:

Novatronic C2

A mezcladora-amasadora circular
B mezclador de dos arboles

C prensa de extrusion

D vapor bascula de cinta
E tension de red: 230 V

F salida: vélvula de vapor

G entrada: corriente del motor
H entrada: presion —
K entrada: contacto acoplamiento
mezclador

V salida: véalvula de agua

W agua

unidad dosificadora de vapor con valvula electroneumatica - con tuberia
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convertidor de frecuencia

transductor de medicion de presién bajo vacio registrador con pantalla




