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Hitzequelle

Ablesbarkeit
Temperatureinstellungen
Bestimmungsverfahren
Messwertanzeige
Wiagebereich
Messgenauigkeit
Reproduzierbarkeit
Schnittstellen

Zubehor

bolgefiihrte Benutzeroberflache
aste Trocknertechnologie

ste Bauform

Metallrohrstrahler

0,01 %

40°C bis 160°C

Vollautomatisch, Zeitvorgabe 0,1 - 99min

% Feuchte, % Trockenmasse, % ATRO, Riickstand in g
35¢

1mg

abca. 1g = 0,2%

RS-232

Probeschalen, Messwertdrucker
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