
sandaufBereitung  

lÖsungswege

• Automatisierung und Optimierung des Produktionsprozesses
• hohe Altsandtemperaturen
• schwankende bzw. schlechte Formstoffqualität an der Formanlage
• hoher Zuschlagstoffverbrauch

• Automatisierung der Prozesse unter Verwendung moderner und robuster Hard- und Software
• Senkung der Temperatur des AS ab der Trennung Sand/Guss
• Erhöhung der Feuchte ab dem Trennung um die Regenerierungszeit und Regenerierungseffekt zu erhöhen
• Homogenisierung des AS bereits vor dem Fertigsandmischer
• Verbesserung der Bunkerstrategie
• bedarfsorientierte Zuschlagsstoff-Strategie 

Beispiel des Temperatur- und Feuchteverlaufes in einer Sandaufbereitung 
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