WYY EXTERNE SENSORIK uno BAUGRUPPEN

1 ELEKTRONISCHE PLASTOMETER 4 DOSIEREINHEITEN FUR WASSER

Plastometer zur Aufnahme des Pressdrucks wahlweise mit e mit Impulsventilen
Temperaturfiihler PT 100 und Anzeigestationen / Displays in * Durchgangsleistung mit Kolben Hub 1mm
verschiedenen Ausflihrungen. bei 1.0 bar 0 ... 500 I/h
bei 3.0 bar 0 ... 1000 I/h
» Durchgangsleistung mit Kolben Hub 2mm
2 MENGENERFASSUNG bei 1.5 bar 0 ... 1250 I/h

Zur Erfassung des Materialdurchsatzes konnen Bandwaa- bei 3.0 bar 0-... 2500 I/h

gen integriert werden. Auch vorhandene Wagerahmen kon-
nen in das System Novatronic C3 integriert werden. Dort
wo der Einbau einer Bandwaage technisch nicht maglich ist
bieten wir Niveauschalter an, die den Durchsatz iiber Band-
geschwindigkeit und Materialhohe erfassen.

3 DOSIEREINHEITEN FUR DAMPF

Von DN 25 bis DN 65 mit elektro-pneumatischen Proportio-
nal-Regelventilen fiir Zugabemengen bei 8 bar von 625 kg/h
bis 3750 kg/h

e Einbaufertig montiert

Bei empfindlicher Wasserleitung und/oder groBer Durch-
satzleistung kommen elektro-pneumatische Proportional-
Regelventile zum Einsatz.

BaugroBe DN 15 - DN 50
Durchsatzleistung bei 3 bar von 1800 I/h bis 15.500 I/h
Einbaufertig montiert

WEITERE SENSOREN uno BAUGRUPPEN

e Messumformer fiir Gleich- und Wechselstrom

o Wasserzéhler )

* Fillstandmesser zur Uberwachung von Materialstanden
in Silos und Behéltern

* Bildschirmschreiber
e Frequenzumformer
» Baugruppen / Sensoren nach Kundenwunsch

TRUST IN INNOVATION
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NOVATRONIC C3

fiir und Formgebungslinien fiir
v

ModernefSRSaTechnikifiddieyAusriistungluonlEinzelmasehinen
undillinienimitbistzul5iRegelkreisen

Ihre/Vorteile
. Qualitatsverbesserungen
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Leistungsoptimierung der Formgebung
Energieeinsparung am Trockner

Entlastung des Personals

Bedienerfreundlich (intuitive Bedienoberfldche)
Interner Datenaustausch durch Vernetzung
Eine hohe Verfligbarkeit durch Fernwartung
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HARDWARE
23D N OVAT RO N I c c 3 ))’ Das System NOVATRONIC C3 kann sowohl in einem

Wandgehduse als auch in 19 Technik zum Einbau in
vorhandene Schaltwarten geliefert werden. Bei der SPS
ist eine Auswahl zwischen einer Siemens S7 oder einer
SPS der Firma B&R Industrieelekironik mdglich. In der

))) REGELUNG Standardversion dient ein 12 TFT Touchdisplay als HMI.

VON BIS ZU 5 AUFBEREITUNGSMASCHINEN

Folgende Parameter kdnnen zur Regelung der Plastizitat durch Zugabe von Kalt-/Warmwasser

Materialverbrauch  [kg]

Water

und/oder Dampf sowie Trockensubstanzen auch in Kombination genutzt werden: S 0 FTWARE
» Stromaufnahme * Multitouch Echtbild Meniis
*  FlieBdruck im Presskopf * Darstellung der Prozessdaten
* Materialfeuchte * Intuitive Bedienoberflache
» Materialtemperatur * Messwéchterfunktion
* Materialdurchsatz
g - Wasser
ez DY DATENBANK
Koller '
Pan il - Kasten- . . : :
beschicker Die im Produktionsprozess ermittelten Daten werden in
S einer Datenbank abgelegt und zur Auswertung grafisch
VAT dargestellt. Zusétzlich zu den Regelparametern kdnnen
Bagger Roﬁnzgwm?ﬂ folgende Daten in der Datenbank erfasst werden:
Excavator
e Wasserverbrauch  [L]
_——0o (o I— » Wassertemperatur  [°C]
e Wasserdurchfluss  [Lh-1]
Wasser °
Reiniger *  Wirkleistung [Ws]
deer o e « Lastprofi [W]
—i Kundenspezifische Sonderwiinsche kénnen integriert werden.

beschicker
Box feeder

/ Kasten- /

m- Dampf
~  Steam

Bandwaage

Belt scale A ’ ))) VERNETZUNE_

== Wi

Bandwaage Q= W:tirser ! g . .
Bell scale ; Fiir die NOVATRONIC C3 ist es mdglich alle gemessenen Date
! Dampf in Ihr Firmennetzwerk zu importieren.

— oSl
PLASTOMETER e Datensicherheit

e Mobile HMI s / Bedienerschnittstellen
* Fernwartung




