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1 PLASTOMETRY ELEKTRONICZNE 4 JEDNOSTKI DOZUJACE WODE, 0 LT CUSEepe] OETObLT | OOl
Plastometry do rejestracji ciSnienia wyciskania do wy- ez zaworami impulsowymi

boru z czujnikiem temperatury PT100 i wySwietlaczami ¢ wydajnos¢ przy skoku ttoka 1mm

w r6znych wykonaniach. przy 1,0 bar 0....500 I/h

przy 3,0 bar 0.....1000 I/h
e wydajnos¢ przy skoku ttoka 2mm

2 POMIAR ILOSCI przy 1,0 bar 0....1250 I/h
Do pomiaru wielkoSci przeptywu materiatu  moga przy 3,0 bar 0....2500 I/h
zostac  zaintegrowane wagi tasmowe. Rowniez Bei W przypadku czutej instalacji wodnej lub duzych
istniejgce rozwigzania mogg zostaC zintegrowane wydatkach wody stosowane sa elektro-pneumatyczne

z systemem Novatronic C3. W miejscach gdzie nie
jest mozliwe zabudowanie wagi taSmowej oferujemy _
urzadzenie mierzace przeptyw materiatu w funkgji * wielkos¢ DN 15- DN 50

wysokosci warstwy i predkoSci przesuwu tasmy. * wydatek przy 3 bar - 1800 I/h do 15 500 I/h
* zmontowane i gotowe do zabudowy

zawory regulacyjne proporcjonalne.

NowoczesnajtechnikafsterowanialSRS]jako pojEdyNEZyEh
ifliniilWimax¥slohbwodowlre gulacji

3 JEDNOSTKI DOZUJACE PARE, WODNA

Od DN 25 do DN 65 z elektro-pneumatycznymi zawo-
rami regulacyjnymi proporcjonalnymi dla dodatkow
przy 8 barach od 625 kg/h do 3750 kg/h

* zmontowane i gotowe do zabudowy

INNE SENSORY | PODZESPOLY

* przetwornik pomiarowy AC/DC e przetwornik czestotliwosci ‘ optymalizacja wydajnosci formowania
* licznik ilosci wody » pisak ekranowy . 0szczednosSE energii w suszarce
o mlernlk P92|omu do kontroli wypetnhienia silosow * inne podzespoty/sensory zgodnie z zyczeniem o odciazenie personelu
i zasobnikow Klienta L .
y . intuicyjny ekran obstugi
‘ o po podtgczeniu do sieci wewnetrznej przesyt danych
WIARA W IN N OWACJ E J ° wysoka dyspozycyjnos¢ poprzez zdalny nadzor
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. NOVATRONIC C3

REGULACJA
DO 5 MASZYN OBROBKI WSTEPNE]

Do regulacji plastycznosci poprzez dodatek wody zimnej lub cieptej lub/oraz pary jak
rowniez substancji suchych takze w kombinacji moga by¢ uzyte nastepujace parametry:

) D )

e pobér pradu

e ciSnienie w gtowicy ciSnieniowe;j
e wilgotnos¢ materiatu

e temperatura materiatu

e wielko$S¢ przeptywu materiatu
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HARDWARE

System Novatronic C3 moze by¢ dostarczony w
dedykowanej obudowie lub formie 19 calowego
modutu do zabudowy w istniejgcej sterowni. W przy-
padku sterownika SPS istnieje wybdr pomiedzy pro-
duktem Siemens S7 albo sterownikiem firmy B&R
Industrieelektronik. W wersji standardowej jako in-

terfejs stuzy 12 calowy ekran dotykowy.

SOFTWARE

* wielopunktowe menu na ekranie dotykowym
* prezentacja danych procesowych

* intuicyjna obstuga

e funkcja nadzorujgca wartoSci mierzone

BANK DANYCH

Dane pozyskane z procesu produkcyjnego gromad-
zone sg w banku danych i przedstawione w formie
graficznej do analizy. Dodatkowo do zwykle nadzo-
rowanych parametréw bank danych moze przyjac
nastepujace dane:

* zuzycie wody [L]

e temperature wody [°C]

e ilos¢ przeptywajacej wody [Lh-1]
e zuzycie materiatu [kg]

e sprawnoscé [Ws]
e profil obcigzenia [W]

Na zyczenie Klienta moga zosta¢ uwzglednione inne dane.

SIEC FIRMOWA

Novatronic C3 umozliwia importowanie wszystkich
pozyskanych danych do sieci firmowej.

* zabezpieczenie danych
* mobilne interfejsy
e zdalny nadzor




