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Berechnung der benötigten Wassermenge
zum Erreichen des Feuchtigkeits-Soll-Werts

des Mischers

Messung
Gewicht, Feuchte und Temperatur

im Vorbehälter des Mischers

MESSUNG
VERDICHTBARKEIT

MESSUNG
DRUCKFESTIGKEIT

Beschicken des Mischers
und ggf. gleichzeitige Zugabe

der berechneten Wassermenge

ABLAUFDIAGRAMM FRS-M MIT SPC-III

Entnahme einer Sandprobe
aus dem Mischer

nach Ablauf der Vormischzeit



MESSUNG VERDICHTBARKEIT

VERGLEICH
IST-WERT / SOLL-WERT

Feinwasserzugabe

Vergleich
IST-Wert / SOLL-Wert
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Anpassung der zu dosierenden Wassermenge für die nächste Charge 
durch Änderung des SOLL-Werts Feuchtigkeit (siehe Funktionsgraph).
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ANPASSUNG FEUCHTIGKEITS-SOLL-WERT
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Bad Batchggf. Korrektur der zu dosierenden Menge
an Additiven

MESSUNG DRUCKFESTIGKEIT

VERGLEICH
IST-WERT / SOLL-WERT

MESSUNG
DRUCKFESTIGKEIT

DRUCKFESTIGKEIT
im akzeptablen Bereich

DRUCKFESTIGKEIT
außerhalb akzeptablen Bereichs


