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AUTOMATISCHE WASSERDOSIERUNG FRS T

FUR AUSPACK- / KUHLTROMMELN

« Feuchtemessung

o
< Material Durchfluss

o Wasser;Durchfluss
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Die Aufgabe von Auspack- und Kihitrommeln ist es Sand und Gussteile zu trennen und gleich-

))) zeitig zu kiihlen. Formballen werden in die Trommel gegeben, durch Schwingungen oder Rota-
tion zerféllt der Sandballen. Der Sand wird durch Offnungen auf ein Altsandband geférdert, die
Gussstiicke werden am Ende der Trommel in Richtung Putzerei transportiert.

Die Bewegungen in der Trommel férdern den Warmeaustausch und das im Sand noch ent-
haltene Wasser verdunstet teilweise und senkt so die Sandtemperatur. Um die Effizienz der
Kiihlung fiir Guss und Formstoff zu steigern ist eine ergdnzende bedarfsorientierte Wasser-
dosierung von Vorteil. Hierfiir wird das physikalische Prinzip der Verdunstungskiihlung ange-
wendet. Der heiBe warmeenergiereiche Altsand gibt die Energie weiter in dem er das Wasser
verdunsten ldsst. Der Wasserdampf wird mit der Luft wegtransportiert. Dadurch kiihlt Guss
und Altsand wesiter ab.
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1. Balleneinlauf 5. Messung der Temperatur / Luftfeuchte 9.  Mischvorrichtung
2. GuBauslauf Zuluft 10. Feuchtemessung
3. Sandauslauf 6. Wasserspriihsystem 11. Temperaturmessung
4. Messung der Temperatur / Luftfeuchte 7. Bandwaage fiir die Mengenerfassung  12. Erfassung Ballentemperatur
Abluft 8. weitere Wasserspriiheinheit

Example: Water dosing system at a shake out / cooling drum

MDD
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HARDWARE

Als Modul fiir den Anschluss an die FRS-Central
oder als Einzelversion mit eigener HMI in einem
Schaltschrank. Bei den SPS basierenden Steuer- und
Regeleinheiten ist eine Auswahl zwischen einer
Siemens S7 oder einer SPS der Firma B&R Indust-
rieelektronik moglich (Stand Mai 2019). Auch eine
Anpassung an bestehende dltere SPS Versionen ist
maglich.

SOFTWARE

Multitouch Meniis
Darstellung der Prozessdaten
Intuitive Bedienoberflache
Messwéchterfunktion

DATENBANK

Alle prozessrelevanten Daten werden in einer Daten-
bank abgelegt und zur Auswertung grafisch dargestellt.
Zusétzlich zu den Regelparametern konnen folgende
Daten in der Datenbank erfasst werden:

» Feuchtigkeitsmessung

» Temperaturmessung

» Material Durchfluss

» Wasser Durchfluss

Kundenspezifische Sonderwiinsche kdnnen integriert
werden.

VERNETZUNG]

e Datensicherheit
e Mobile HMI s / Bedienerschnittstellen
* Fernwartung




DIE KUHLEFFIZIENZ WIRD DURCH FOLGENDE RAHMENBE-
DINGUNGEN BEEINFLUSST:

Das Wasseraufnahmevermdgen der Luft ist temperaturabhangig
Das Sand- / Guss - Verhéltnis

Die Form und das Rollverhalten des Gusses in der Trommel

Die Temperaturverteilung im Ballen kann extrem variieren

MDD

Zu beachten ist das es bei einer Uberbefeuchtung zur Verklebung und Verstopfung der Siebe
kommen kann und in der Folge zu verstérkter Knollenbildung mit dem Ergebnis, das Guss und
Sand nicht effektiv getrennt werden. Bei einer ungeniigenden Befeuchtung erreichen Guss und
Altsand nicht die gewlinschten Ausgangstemperaturen was fiir den weiteren Produktionspro-
zess nachteilig ist. Fiir eine wirkungsvolle Instrumentierung werden Sensoren eingesetzt fiir
die:

MDD

Messung der Zulufttemperatur in die Trommel

Messung der Formkastentemperatur beim Abwurf in die Trommel

Messung der Ablufttemperatur aus der Trommel

Messung der Temperatur des Altsandes auf dem Band nach der Trommel

Messung der Restsandfeuchte des Altsandes auf dem Band nach der Trommel
Erfassung der Formstoffhhe auf dem Band nach der Trommel mit einem Niveauschalter
oder durch Einbau einer Bandwaage

ALS EINGABEPARAMETER WERDEN HINTERLEGT:

e Formkasten- bzw. Ballengewicht
¢ Sand/ Gusskoeffizient des Ballens
« Sollfeuchte des Formstoffes am Auslass der Trommel

) > D

VON DER TROMMELSTEUERUNG WERDEN FREIGEGEBENE
SIGNALE VERARBEITET:

» Trommel betriebsbereit
* Ein Impuls fir jeden Ballen der in die Trommel gefordert wird

MDD

Mit diesen Vorgaben wird die bendtigte Was-
sermenge berechnet und eingespriht. Hierfir
sind in der Trommel Wasserrohre verlegt,
ausgeriistet mit Spriihdiisen, die von Venti-
leinheiten angesteuert werden.

) D )

Durch die Temperaturmessung der Ballen
beim Einlauf in die Trommel werden nicht ab-

gegossene Formkasten erkannt und im Was-
serbedarf beriicksichtigt.

Ist es gewiinscht die Altsandfeuchte weiter
zu erhdhen bietet sich eine weitere Befeuch-
tungsstrecke auf den Bandern nach der Trom-
mel an.
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AUTOMATISCHE
ALTSANDVORBEFEUCHTUNG

FRS-A

EFFIZIENZSTEIGERUNG DURCH FRUHE BEFEUCHTUNG

Feuchtemessung

Temperaturmessung
Material Durchfluss

Wasser Durchfluss

Folgen Sie uns auf Social Media: () 2
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ALTSAND HARDWARE
23D VORBEFEUCHTUNG FRS-A Als Modul fiir den Anschluss an die FRS-Central

oder als Einzelversion mit eigener HMI in einem
Schaltschrank. Bei den SPS basierenden Steuer- und
Regeleinheiten ist eine Auswahl zwischen einer

Der Wunsch jedes GieBers, der mit bentonitgebundenen Sanden arbeitet, ist es einen verldss- Siemens S7 oder einer SPS der Firma B&R Indust-
))) lichen Formstoff mit ausreichenden Formeigenschaften zu haben, der ein breites Gusspro- rieelektronik moglich (Stand Mai 2019). Auch eine

gramm abdeckt und die Herstellung von fehlerfreiem Guss erlaubt. Der Nachbearbeitungsauf- Anpassung an bestehende altere SPS Versionen ist

wand soll gering gehalten werden ebenso der Energieverbrauch fiir den Putzaufwand und im maglich.

schlimmsten Fall fiir das Wiedereinschmelzen fehlerhafter Gussteile.

Neben unseren bekannten und bewahrten Feuchtigkeitsregelsystemen an Kiihlern, Kiihitrom-

meln und Mischern sowie automatischen Sandpriifsystemen fiir die Verdichtbarkeit und optio- ))) s 0 FTWARE

nal weiterer MessgroBen bietet sich ergdnzend eine Altsandvorbefeuchtung an.

Diese Vorbefeuchtungsstrecke ersetzt keinen Kiihler aber es ermdglicht mit einem kleinen *  Multitouch Menis
Budget die Formstoffqualitit deutlich zu verbessern. Bei extremen Bedingungen kann auch die * Darstellung der Prozessdaten
Leistungsfahigkeit eines Kiihlers zu erhoht werden. * Intuitive Bedienoberflache

* Messwéchterfunktion

YY) DATENBANK

Alle prozessrelevanten Daten werden in einer Datenbank
abgelegt und zur Auswertung grafisch dargestellt. Zu-
sdtzlich zu den Regelparametern konnen folgende Daten
in der Datenbank erfasst werden:

e
C\yi o7 o

1

Feuchtemessung
Temperaturmessung
Material Durchfluss
Wasser Durchfluss
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Kundenspezifische Sonderwiinsche kénnen integriert werden.

YY) VERNETZUNG

e Datensicherheit

1. Auspackstation 5. Wasserspriiheinheiten « Mobile HMIs / Bedienerschnittstellen
2. Bandwaage fiir die Mengenerfassung 6. Mischvorrichtungen » Fernwartung

3. Feuchtemessung 7. Becherwerk

4. Temperaturmessung

Beispiel: Altsandvorbefeuchtungsstrecke




Das Ergebnis ist ein gut befeuchteter und ge-
kiihlter Formstoff der in den Silos regenerieren
kann und beim néchsten Umlauf im Mischer
nur noch mit einer ,Restmenge“ Wasser auf-
bereitet wird. Formstoffe die am Mischer noch
Temperaturen von + 50 ° G oder mehr haben
lassen sich nur bedingt aufbereiten und fiih-
ren zu fehlerhaften Formen und damit auch zu
erhohten sandbedingten Gussfehlern.

) ) )

Worauf Sie achten soliten: Durch Uberbe-
feuchtung des Formstoffes kann es zu einer
erhéhten Klebeneigung in den Bunkern und
Transportsystemen kommen die in der Folge
dann zu Produktionsstérungen fiihren kon-
nen. Eine gezielte Wasserzugabe kann nur so
gut sein wie die Messung der Restsandfeuch-
te, der Temperatur und des Sanddurchsatzes.

Hier bieten sich Niveauschalter oder auch
eine Bandwaage als ausreichend genaue
Durchsatzerfassungssysteme an.

MDD

Nach der Befeuchtung sollte der Sand durch-
mischt werden um damit auch eine verbes-
serte Wasserverteilung und Kiihlung zu er-
reichen. Das ist oftmals mit recht einfachen
Einrichtungen wie Rechen aber auch verbes-
sert mit motorbetriebenen Quirlen oder kom-
fortabel mit einer Uberbandsandschleuder zu
realisieren.

MDD

Eine weitere von uns bevorzugte Losung ist
die Montage der Wasserdisen direkt an einer
Bandiibergabestelle. Das Wasser wird in den
fallenden Sandstrom dosiert, es erfolgt eine

So ist es unerldsslich fiir die Berechnung der
Wassermenge zuverldssige, industrietaugli-
che Sensoren fir die Erfassung der Altsand-
werte ,Restfeuchte und ,Temperatur® an
geeigneten Stellen einzubauen.

Ebenso wichtig ist die Erfassung des Durch-
satzes per Zeiteinheit. Welche Wassermenge
dosiere ich im Bezug auf die Quantitat?

Die Wasserzugabe selbst erfolgt mit Wasser-
verneblungsdiisen die eine sehr gleichméaBige
Befeuchtung des Riicklaufsandes gewahr-
leisten.

bessere Verteilung des Wassers und beim
Fall auf das ndchste Forderband erfolgt eine
oftmals schon ausreichende Vermischung.

TRUST IN INNOVATION
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FRS-K

AUTOMATISCHE
FEUCHTIGKEITSREGELUNG

AMIKUHLER|/ KONTIMISCHER

e Feuchtigkeitsmessung Formsand
e Temperaturmessung Formsand

Material Durchfluss
Wasser Durchfluss
Luftfeuchtemessung

Lufttemperaturmessung
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HARDWARE

Als Modul fiir den Anschluss an die FRS-Central
oder als Einzelversion mit eigener HMI in einem
Schaltschrank. Bei den SPS basierenden Steuer- und

FEUCHTIGKEITSREGELUNG ER G - K

®2®®®»  AM KUHLER / KONTIMISCHER

Mit dem Einsatz von Formstoffkiihlern soll der Altsand nach dem Auspacken primér wirkungs- Regeleinheiten ist eine Auswahl zwischen einer

))’ voll gekiihlt werden. Ein weiteres sehr wichtiges Ziel ist es den Altsand vorzubefeuchten um Siemens S7 oder einer SPS der Firma B&R Indust-
die Regenerierung des Altsandes in den Bunkern vor der weiteren Verwendung einzuleiten rieelektronik moglich (Stand Mai 2019). Auch eine
bzw. zu beschleunigen. Um dieses zu erreichen ist je nach Formstoffanforderung eine kons- Anpassung an bestehende dltere SPS Versionen ist
tante Sandfeuchte im Bereich von ca. 1,8 bis 2,5 % anzustreben. maglich.

Bei allen Kiihlerausfiinrungen wird das Verfahren der Verdunstungskiinlung angewendet. Bsp.
FlieBbettkiihler: Die Kihlluft wird eingeblasen, der Sand fluidisiert und es entsteht eine grofe
Verdunstungsoberflache. Oftmals wird die Abluft durch einen nachgeschalteten Zyklon gelei- ))} s 0 FTWARE
tet, dort werden die Feinteile ausgefiltert und kénnen dem Altsand wieder zugefiihrt werden.

Unser automatisches Feuchtigkeitsregelsystem hat die Aufgabe eine optimale Wasserzugabe *  Multitouch Meniis
zu gewahrlgisten und eine Uber- aber auch Unterbefeuchtung zu vermeiden. * Darstellung der Prozessdaten

) Intuitive Bedienobe'rfléche
)” EINE REINE TEMPERATURAB__HANGIGE REGELUNG KANN Messwdchterfunktion
DIESE AUFGABE NICHT ERFULLEN

DD DATENBANK

Alle prozessrelevanten Daten werden in einer Datenbank
abgelegt und zur Auswertung grafisch dargestellt. Zu-
sétzlich zu den Regelparametern konnen folgende Daten
in der Datenbank erfasst werden:

* Feuchtigkeitsmessung Formsand
* Luftfeuchtemessung
» Temperaturmessung Formsand

Lufttemperaturmessung
Mengen

Kundenspezifische Sonderwiinsche kénnen integriert werden.

WYY  VERNEZGNE

1. SPS-System mit Touch Panel 4. Feuchte- und Temperaturmessung
2. Feuchte- und Temperaturmessung am am Kiihlerauslauf e Datensicherheit

Kuhlereinlauf 5. Temperatur / Luftfeuchte Zuluft o Mobile HMI s / Bedienerschnittstellen
3. Wasserdosiersystem mit einer 6. Temperatur / Luftfeuchte Abluft « Fernwartung

KiihlergréBenabhingigen Anzahl von
Wasserdosierelementen

Beispiel: Automatisches Feuchtigkeitsregelsystem
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Der Sanddurchsatz sollte konstant gehalten
werden. Das wird haufig durch einen Vorbe-
hélter realisiert aus dem eine gleiche Menge
je Zeiteinheit in den Kihler eingefillt wird.

) D )

Alternativ dazu ist der Einbau einer Bandwaa-
ge oder zumindest die Montage von mehrstu-
figen Bandschaltern sinnvoll um die Wasser-
zugabe auf das Sandvolumen abzustimmen.

Messtechnisch werden am Kiihlereinlauf und

Kiihlerauslauf Sonden fiir die Erfassung der
Feuchte und Temperatur installiert. Weiterhin
erfasst werden Luftfeuchte und — tempera-
tur der Zuluft und Abluft. In der Steuerung
werden Sandvolumen je Zeiteinheit und ge-
wiinschte Sollfeuchte hinterlegt und aus die-
sen Parametern die bendtigte Wassermenge
in den Kiihler dosiert.

0) Sensor conteal
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AUTOMATISCHE

FEUCHTIGKEITSREGELUNG

AMICHARGENMISCHER

e Feuchtemessung
e Temperaturmessung

FRS-M

e (Chargengewicht
o \Wasserzugahe

DIE MONTAGE DER SENSOREN AUSSERHALB DES KUHLERS
BEDEUTET EINEN GERINGEREN VERSCHLEISS UND EINE
GUTE ZUGANGLICHKEIT FUR WARTUNGSARBEITEN.

b D )

FEUCHTEREGELUNG am Chargenmischer

Bandmontage mit FEUCHTESENSOR und TEMPERATUR-
FUHLER wenn keine Behélterwaage vorhanden ist.

e v
\

Uber die eingebauten Wasserdiisen wird das
Wasser sehr fein zerstaubt und breitflachig
auf das Sandbett dosiert. Der Sand wird op-
timal gekuhlt, die Feuchte wird erhéht und es
wird vermieden das zu viele Feinanteile dem
Formstoff entzogen werden. Auch wird die
Knollenbildung deutlich reduziert.

b D )

Mit einer gleichméaBigen Austrittsfeuchte ver-
lasst der gekiihlte Sand den Kiihler und wird
in die Bunker weitergeleitet. Dort hat der Sand
Zeit zu regenerieren und kommt dann vor-
befeuchtet zum Mischer. Hier wird nur noch

b D )

eine Restwassermenge und Zuschlagsstoffe
zugegeben, die sich schnell und effizient in
den vorbefeuchteten Sand einarbeiten lassen,
fiir kurze Mischzeiten und damit kurze Zyk-
luszeiten.

TRUST IN INNOVATION
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WASSERDOSIERUNG mit einer
Behdlterwaage.

DURCHFLUSSMESSER in der
Leitung.
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HARDWARE

Als Modul fiir den Anschluss an die FRS-Central
oder als Einzelversion mit eigener HMI in einem
Schaltschrank. Bei den SPS basierenden Steuer- und
Regeleinheiten ist eine Auswahl zwischen einer
Siemens S7 oder einer SPS der Firma B&R Indust-
rieelektronik moglich (Stand Mai 2019). Auch eine
Anpassung an bestehende dltere SPS Versionen ist
maglich.

FEUCHTIGKEITSREGELUNG ERQ _ V]

22®®D» AM CHARGENMISCHER

))) Die Feuchtemessung arbeitet nach dem Prinzip der kapazitiven Feuchtemessung, also der
Erfassung des Dielektrikums als Funktion der Feuchte. Da die Permittivitat von Feststoffen,
also auch von Giessereisand, bei 2-4 liegt, die aber von Wasser (20 °C) bei 80, erzielen wir ))) SOFTWARE

hier ausgezeichnete Messergebnisse. Diese Messung ist temperaturabhéngig, so dass eine
Temperaturkompensation zwingend notwendig ist und in das Rechenmodell einflieBen muss.

Die zur Bestimmung der Materialfeuchte und Temperatur eingesetzten Sensoren sind entspre-

* Multitouch Meniis
chend ihres Einsatzortes verschleiBarm gefertigt. .

Darstellung der Prozessdaten
Intuitive Bedienoberflache
Messwachterfunktion

DY) DATENBANK

Alle prozessrelevanten Daten werden in einer Daten-
bank abgelegt und zur Auswertung grafisch dargestelit.
Zusdtzlich zu den Regelparametern konnen folgende
Daten in der Datenbank erfasst werden:

EDU\ Q0
9 [9) HQ)

Feuchtemessung
Temperaturmessung
Chargengewicht
Wasserzugabe
Verdichtbarkeit *
Druckfestigkeit *
Scherfestigkeit *
Dichte =

Kundenspezifische Sonderwiinsche kénnen integriert werden.
* nur mit SPC-System enthalten.

000600 000000000 0.00
GO0V O S060T TG00,

B D) VERNEZUNG]

1. SPS - System mit Touch Panel 4. Feuchtesensoren » Datensicherheit
2. Temperatur Sensor 2a oder 2b 5. Wasser Dosiergerat DF-1010 e Mobile HMI s / Bedienerschnittstellen
3. Messgenerator 6. Wasserventil vom Mischer e Fernwartung

Beispiel: Automatische Wasserdosierung
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Die von uns eingebaute Sensorik ist vom
Mischertyp und der Funktionsweise des Mi-
schers unabhdngig. Vorzugsweise installieren
wir die Feuchtesensoren in der Behalterwaa-
ge iiber dem Mischer. Durch diesen Einbau-
ort erfolgt eine statische, ruhige Messung
wéhrend der Beflillung und damit eine hohe
Genauigkeit der Feuchtemessung.

Unmittelbar nach dem Befilllen der/s Altsand-
waage/Vorbehalters ist der Wasserbedarf kal-
kuliert. Die kundenseitige Mischersteuerung
bestimmt den Dosierzeitpunkt.

Teflonummantelungen der Sonden verhindern
Anbackungen und damit Messwertverfal-
schungen. Durch die gewdhlte und seit vie-
len Jahren bewéhrte Einbaugeometrie ist der
VerschleiB sehr gering und teilweise sind die
Sonden, abhdngig von der Bauldnge, viele
Jahre im Einsatz.

Durch den senkrechten Einbau der Sonden
wirken diese auch als Fiillstandssensoren.
Dadurch kann die Dichte des Formstoffes, die
abhéngig von der Feuchte des Formstoffes
und zwar auf Grund der damit verbundenen
Quellung des vorhandenen aktiven Bindetons
ist, im Rechnenmodell beriicksichtigt werden
(Sandmaster Prinzip). Das gilt jedoch nur bei
gravimetischer Erfassung der Charge.

Die Feuchtemesssonden werden paarweise in
die Behélter eingebaut. Jede Sonde bildet ei-
nen Messkondensator mit der Behélterwand.
Wahrend der Befiillung wird so die gesamte
Charge sehr gleichméBig vom elektrischen
Feld durchdrungen und die Feuchte der ge-
samten Charge gemessen.

TRUST IN INNOVATION
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* kapazitive Feuchtemessung

» Erfassung des Dielektrikums als Funktion der Feuchte

e Permittivitdt von Feststoffen = 2-4
von Wasser = 80

* vorzugsweise im Vorbehélter bzw. der Behdlterwaage

tiber dem Mischer

VORTEILE

Die Sensorik ist vom Mischertyp unabhdngig. Es be-
finden sich keine Sensoren im Innenteil des Mischers.

Starke Turbulenzen im Mischer bedeuten fiir jede Art
von Sensorik groe Probleme.

Statische ruhige Messung wahrend der Befiillung der
Waage, dadurch eine hohe Genauigkeit der Messung.
Keine Anbackungen und damit Messwertverfélschun-
gen an den Sonden durch den Einsatz von Teflon.
Geringer VerschleiB der Sensorik. Einschrénkungen
hangen im Wesentlichen von der GroBe und der Befiil-
lungsart des Behélters ab. Bei Sondenldngen bis 1000
mm betrdgt die Lebensdauer mindestens 10 Jahre, bei
Sondenlangen tiber 2000 mm ca. 3 Jahre.

Durch den senkrechten Einbau der Feuchtemessson-
den wirken diese auch als Fiillstandssensoren. Dadurch
kann die Dichte des Formstoffes, die abhéngig von der
Feuchte des Formstoffes und zwar auf Grund der damit
verbundenen Quellung des vorhandenen aktiven Bin-
detons ist, im Rechenmodell beriicksichtigt werden.
Das gilt nur bei gravimetrischer Erfassung der Charge.
Sandmasterprinzip (Literatur verfiigbar). Die Feuch-
temesssonden werden paarweise in den Behéltern
eingebaut. Jede Sonde bildet einen Messkondensator

KAPAZITIVE FEUCHTEMESSUNG

mit der Behdlterwand. Wéhrend der Befiillung wird so
der gesamte Sand einer Charge sehr gleichméBig vom
elektrischen Feld durchdrungen und die durchschnittli-
che Feuchte der gesamten Sandmenge gemessen.

Es werden 100 % der errechneten Wassermenge zu
Beginn des Mischzyklus dosiert. Dadurch kann der
Aufbereitungsgrad verkiirzt und eine Leistungssteige-
rung des Mischers erreicht werden.

Bei der Dosierung von Vor- und Restwasser hat das
Restwasser das hdufig erst kurz vor Ende der Misch-
zeit dosiert wird flir den Aufschluss des Bentonits nur
geringe Bedeutung bzw. die Mischzeit muss verlangert
werden.

In den meisten Féllen sind die Vorbehélter leicht zu-
ganglich. Entsprechend sind Inspektionen und Repara-
turen schnell und kostengiinstig auszufiihren.
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»»» FRAGEBOGEN

Technische Angaben fiir die Instrumentierung einer Formsandaufbereitung durch
ein Feuchtigkeitsregelsystem am Chargenmischer.

Kunde:

Adresse:

Werk:

Telefon: Telefax:

Ansprechpartner / Durchwahl:

1. SANDTECHNISCHE ANGABEN

Synthetischer Sand: Q Ja Q Nein
Natursand: Q Ja O Nein
Dosierung pro Charge: kg

Zuschlagstoffe in kg

Betonit: kg

Kohlenstoff: kg

Neusand: kg

weitere Zuschlége: kg

Altsand-Restfeuchte: von bis % H20
Altsand-Temperatur: von bis °C
Fertigsand-Sollwerte: von bis % H20

2. MISCHERSITUATION ( wenn méglich Zeichnung der Sandaufbereitung beilegen )

Typ/Modell des/der Mischer/s:
Hersteller:
ChargengroBe:

Mischzyklus in sec.

Altsanddosierung

A volumetrisch aber Transportband: (Oda (O Nein
Bandgeschwindigkeit:
Sandhohe:
B. volumetrisch iber Chargenbehélter: (Oda (O Nein
C. gravimetrisch iiber Behalterwaage: (Oda (O Nein
D. gravimetrisch mit Bandwaage: Q Ja O Nein

3. FEUCHTEMESSUNG

Feuchtemessung auf dem Transportband (OJa (O Nein
Feuchtemessung im Behalter bzw. in der Behalterwaage Q Ja Q Nein
MaBe des Chargenbehélters:

Hohe des Schiittkegels bei hdchster vorkommender Altsandfeuchte
(z.B. Uberfallsand ) bei iiblichem Chargengewicht

Hohe des Wiegebehélters

4. TEMPERATURMESSUNG

Q Bandmontage, 1 Temperatursensor, nur wenn Band nicht leer lauft

Q Behéltereinbau, 2 Temperatursensoren, gegeniiber, hohenversetzt

5. WASSERDOSIERUNG

Wasserdruck: bar
Bisherige durchschnittlich. Dosierte Wassermenge in Liter pro Charge
Soll eine Wasserwaage eingebaut werden um auch Schmutzwasser dosieren zu kénnen?

Anbindung an ein vorhandenes Wasserwaage?

6. REZEPTVERWALTUNG

Wie viele Rezepte sollen verwaltet werden? Rezepte

Liter

(OJda ) Nein
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7. SOLL EIN AUTOMATISCHES SANDPRUFSYSTEM INTEGRIERT WERDEN? ~ (DJa (D) Nein R 220 % W

Lieferbare Ausflihrungen:
»»»»» Gesellschaft fir Sensorik und Automation mbH

A. SPC Il = Montage und Sandentnahme an einer Bandiibergabestelle (empfohlene Ausfiihrung) O
B. SPC Il = Montage am Mischer und Sandentnahme aus dem Mischer O
C. SPC IV = Montage (iber einem Forderband und Sandentnahme vom Férderband Q ﬁ

Auswahl der MessgroBen:

Verdichtbarkeit: () Optionen: AUTOMATIS..CH k S P c
Druckfestigkeit (OJa () Nein SANDPRU FSYSTEME

Scherfestigkeit (Oda (O Nein
Feuchtemessung (Oda (O Nein
Temperaturmessung (Oda O Nein

(wenn Feuchtemessung ausgewahlt wird ist die Temperaturmessung obligatorisch)

8. INDUSTRIE PC IM GEHAUSE (DATEN MANAGEMENT, ARCHIVIERUNG, ANALYSE)

Datenaufnahme und Archivierung (Oda (ONein

Darstellung und Auswertung (Oda O Nein

9. WEITERE KUNDENANFORDERUNGEN AN DAS SYSTEM Verdichtbarkeit
Druckfestigkeit
Scherfestigkeit
Feuchtemessung
Temperaturmessung

10. WELCHE VERBESSERUNGEN GEGENUBER DER JETZIGEN SITUATION SOLLEN MIT DEM EINSATZ EINES S Pc I"

FEUCHTIGKEITSREGELSYSTEMS ERZIELT WERDEN ?

Weiterhin bieten wir auch Feuchtigkeitsregelsysteme fiir kontinuierliche Mischer, Kiihlaggregate, Kiihl-/Auspacktrommeln und
Vorbefeuchtungsstrecken auf Bandern an. Bitte geben Sie uns technische Angaben/Zeichnungen fiir ein Angebot.

Auch Fiillstandsmelder fiir lhre Silos und Behalter gehdren zu unserem Leistungsspektrum. Bitte geben Sie uns Ihre Spezifikation.
Wir modernisieren auch lhre Mischersteuerung auf Basis Siemens S7-Serie. Bitte geben Sie uns Ihr Pflichtenheft fiir ein Angebot.
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HARDWARE
23D SAN DPRU FSYSTEME s P c Bei der SPS ist eine Auswahl zwischen einer Siemens S7 oder einer

SPS der Firma B&R Industrieelektronik maglich. In der Standardver-
sion dient ein 5,2“ TFT Touchdisplay als HMI.

))) Unsere automatische Sandpriifsysteme SPC wurden so konzipiert das sie an allen Einbau-
positionen in der Sandaufbereitung vom Anbau an den Mischer bis zur Montage iiber dem
Abwurfbunker Gber der Formanlage installiert werden konnen. Beim Mischeranbau kann be-

reits Einfluss auf die aktuelle Charge genommen werden. Erfolgt die Messung erst, wenn der ))) SO FTWARE

Formstoff den Mischer verlassen hat kann die nachste Charge, wenn nétig korrigiert werden.

In Verbindung mit unserer hochgenauen und zuverldssigen Altsandfeuchtemessung und einer * Multitouch Menis
friihzeitigen Wasserdosierung entsteht ein Formstoff mit gleichbleibender Qualitdt und einem ° Dar.s’gellung Qer Proze"ssdaten
hohen Aufbereitungsgrad. * Intuitive Bedienoberflache

* Messwadchterfunktion

Alle Systeme zeichnen sich durch eine robuste industrietaugliche Konstruktion, eine leichte
Bedienung und eine anwenderfreundliche Wartung aus.

1 DY) DATENBANK

Intermet
Fermwartung

Alle prozessrelevanten Daten werden in einer Datenbank
A abgelegt und zur Auswertung grafisch dargestellt. Zu-
sétzlich zu den Regelparametern kdnnen folgende Daten
in der Datenbank erfasst werden:

TCP/IT Verbinduny —e=Control via NC  Daten =

Verdichtbarkeit
Druckfestigkeit
Scherfestigkeit
Feuchtemessung
Temperaturmessung
Chargengewicht =
Dichte Kompensation *

Kundenspezifische Sonderwiinsche kdnnen integriert werden.
* nur mit FRS-M-System enthalten.

DY  VERNEHNG

1. SPC - System 5.
2. IPC mit Datenbank zur Datenerfassung, Analyse 6.  Temperatur Sensoren
und Fernwartung 7. Wasser Dosiergerdt DF-1010 e Datensicherheit
3. SPC Il mit Entnahme und Aufbereitungsmodul 8. Wasserventil Mischer ¢ Mobile HMI s / Bedienerschnittstellen
4. Feuchtesensoren e Fernwartu ng

Beispiel einer automatischen Sandsteuerung




TECHNISCHE

b D )

Einbindung eines Feuchtigkeitsregelsystems FRS
Einsatz am Chargenmischer mit feststehendem Trog

DATEN

SPC i

Einsatz an Kontimischern und Chargenmischern mit rotierendem Trog @

MESSGROSSEN ALTSAND

e Feuchtemessung

e Temperaturmessung

e Chargengewicht

»  Dichte Kompensation (Sandmaster-Prinzip)

MESSGROSSEN FERTIGSAND
e \Verdichtbarkeit

¢ Druckfestigkeit

e Scherfestigkeit

e Feuchtemessung

e Temperaturmessung

KORREKTUR WASSERZUGABE
e gleiche Charge
e ndchste Charge oder einstellbar

KORREKTUR BINDEMITTELZUGABE
e einstellbar

AUSSTATTUNG HARDWARE
e Kkapazitive Feuchtesensoren
e Temperatursensoren

e Interface

e [PC mit Touch-Screen
e BUS

e Drucker

e Fernwartung
e \Wasserstrecke

AUSSTATTUNG SOFTWARE (AUSWAHL)
¢ Rezepte

e Datenbank und Analyse

e Abdampfkurven

Abmessungen
Schaltschrank 600 x 800 x 250 mm
IPC 600 x 800 x 250 mm
SPC je nach Ausfiihrung max 800 x 1800 x 1100 mm

TRUST IN INNOVATION

SENSOR CONTROL
Augmented Reality App

Robert-Bosch-StraBe 5
D-56566 Neuwied

a

SPC 1l

SPC IV

Auswahl und Anzahl nach Ausstattung der Mischergruppe
Auswahl und Anzahl nach Ausstattung der Mischergruppe
wahlweise 5.7 oder 10.4“ oder 15*

Ethernet, optional: Profibus, Profinet, RS 232

optional
optional

je nach MischergroBe zwischen %2 und 2°

Gewichte
33 kg
36 kg
95 kg

Tel. +49 (0) 26 31/ 96 40 00
Fax. +49 (0) 26 31 /96 40 40

33 kg
36 kg
114 kg

Internet: www.sensor-control.de
E-Mail: info@sensor-control.de

33 kg
36 kg
120 kg

[=] 2=l

=]

I
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SANDAUFBEREITUNG

H W

e Automatisierung und Optimierung des Produktionsprozesses

* hohe Altsandtemperaturen

» schwankende bzw. schlechte Formstoffqualitdt an der Formanlage
e hoher Zuschlagstoffverbrauch

LOSUNGSWEGE

e Automatisierung der Prozesse unter Verwendung moderner und robuster Hard- und Software
 Senkung der Temperatur des AS ab der Trennung Sand/Guss

» Erh6hung der Feuchte ab dem Trennung um die Regenerierungszeit und Regenerierungseffekt zu erhdhen
» Homogenisierung des AS bereits vor dem Fertigsandmischer

» \Verbesserung der Bunkerstrategie

» bedarfsorientierte Zuschlagsstoff-Strategie

Beispiel des Temperatur- und Feuchteverlaufes in einer Sandaufbereitung
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Formstoffoptimierung EINBLASGRUPPE
itden B :
Exakte Dosierung mit den Baugruppen

* Forderschlauch NW 65
Effektivere Ausnutzung der Mischzeit *  Quetschventil
*  Sekunddrluftdiise
*  Fihrungsrohr
* Einblasrohr
Besonders bei schnelllaufenden Mischern ist die pneumatische
Zugabe von Bentonit, Kohlenstaub und auch trockenem Neusand

direkt in den Mischer von groBem Vorteil.
Die Additive verteilen sich gleichmaBig im Mischer und kdnnen mit freihdngendem Trichter oder als 3-Punkt Waage Behalter ausgefiinrt fiir den Einlauf
schnell in die Charge eingearbeitet werden. Mit der Betonitinjektion von 1 oder 2 Dosierschnecken eingebaut in ein Stiitzgertist mit den Baugruppen:
erzielt man selbst bei kurzen Mischzyklen einen gute aufbereiteten,
homogenen Formstoff. »  Wadgezelle/n ensprechend Gesamtlast als Zug- oder Druckkraftwégezelle

¢ Auslaufverschlussklappe
Wir bieten Ihnen alle Komponenten zur pneumatischen Dosierung *  Flexiblen Ubergangsstiick zum Sender

in den erforderlichen BaugrdBen und erwarten gerne lhre Anfrage.

STEUERUNG

eingebaut in ein Rittal-Gehduse mit den Abmessungen 500 x 500 x 200 mm
und am Stiitzgeriist montiert.

TECHNISCHE INFORMATIONER * Hardware: B&R Power Panel mit touch screen 5.7” (andere Hersteller auf Anfrage)

und alle notwendigen |/ 0"s fiir die Senderfunktion und Bedienung der Anlage. Die

Die Bindemittelinjektion besteht aus einem Sender (Baugrosse je Wiegeelektronik ist integriert. Netzteil 230 V AC / 24 V DC, Hauptschalter, Not-Aus-
nach zu dosierender Menge) eingebaut in ein Stiitzgerist Schalter

mit allen erforderlichen Armaturen:

 Einlaufverschlussklappe
*  Druckbegrenzungsventil
e Magnetventil

*  Druckminderer

Die gesamte Baugruppe ist fiir einen schnellen Aufbau
* Druckschalter

in der Nahe es Mischers anschlussfertig vorbereitet.
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- GIESSSTRAHL IMPFSY STEM PSI
I

* Einfache Trennung der Verbindung zwischen Steuerung und Impfeinheit. TECHNISCHE DATEN
 Trichter und Dosiereinheit aus Edelstahl flir robusten und langlebigen Einsatz.
 Fassungsvermdgen des Trichters individuell anpassbar. Gewicht: ca. 80 kg
. . PLC System: 5,7* Touch QVGA 500MHz
* FlieBkontrolle durch Lichtsensor. Dosiereinheit: Rittal CP mit Vorratstrichter, Rohr
* Anzeige und Eingabe der FlieBgeschwindigkeit in Gramm pro Sekunde. Elektronik: Rittal CP mit CPU und E/A Modulen
. . : L F ogen: 7,61 6Ben sind moglich
« Leicht verstandliche Bedienung und Kalibrierung. sffos;';gf;'z:;::%e" 2’360 V(f\réde:eoG/{"Be” sind moglich)
 Schnelle Umschaltung zwischen verschiedenen Durchflussmengen. Druckluft: 6 - 10 bar

* Frihes Warnsignal zum Nachfillen des leeren Trichters.

* Sicherer Betriebsablauf durch Fahrwegiiberwachung der Zylinder.

» Mihelos austauschbares Fiillrohr, das flir verschiedene Korngrdfen
geliefert werden kann.

* Ziigige Montage am Betriebsort durch kompakte Bauweise und durch die
Verwendung von Standardgehdusen.

 Selbststandige Inbetriebnahme maglich.

Das PSI System wurde entwickelt um Impfmittel wéhrend des GieBvorgangs direkt
in den GieBstrahl zu dosieren. Die friiher allgemein Gibliche Pfannenimpfung hat in
modernen GieBereien mit Serienproduktion an Bedeutung verloren.

Unter ,Impfen” versteht man das zusetzen keimwirksamer Stoffe (z.B. Silikon, Ma-
gnesium, Schwefel usw.) in die Gusseisen-Schmelze. Diese Zusatze beginflussen
gezielt das Erstarrungsverhaltens bzw. die Gefligeausbildung des Metalls (Kristal-
loblastese). Empfohlen wird die Zugabe des Impfmittels zum spatest mdglichen
Zeitpunkt, also beim abgieBen der Form. Die Menge des Impfmittels betrdgt je nach
Gussart 0,1 bis max. 0,6% vom Gussgewicht.

)
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Der keilférmige Messkondensator wird seit vielen Jahren erfolgreich fiir
die Erfassung der Materialfeuchte in Sandaufbereitungen eingesetzt. Die
Montage erfolgt auf Férderbandern.

Er kommt bei kontinuierlichen Prozessen wie z.B. bei Durchlaufmi-
schern, Kiihlern und Vorbefeuchtungsstrecken zum Einsatz. Je nach
Struktur des Sandes und der Bandgeschwindigkeit kann der aus ver-
schleiBarmen Kunststoff hergestellte Sensor mit einer VerschleiBplatte
oder einer Kappe aus gehartetem Material ergdnzt werden um eine lan-
ge Standzeit zu gewdhrleisten.

MONTAGE AUF DEM FORDERBAND TECHNISCHE DATEN

Forderrichtung Messverfahren kapazitiv - Erfassung des

Sand flow Dielektrikums als Funktion
der Feuchte

Schutzart IP 54
= Versorgungsspannung 24V DC
(\ \\ Ausgangssignal Rorrl]silgnal 4 -20mA
nicht linearisiert,
I \ O \ nicht temperaturkompensiert
\

90
220
[th . ©
2
=
T g §
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w
024 ol
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=) = =t
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Fordergurt
Conveyer belt

min. 15

36

37



b 22 ) ) b 220 ) )

223D SC'7200 222 ) FEUCHTESENSOR SC'7800

2 T dEllllN O

Fiir die Messung der Materialfeuchte
zum Einbau in die Wandungen von
Misch- und Aufbereitungsmaschinen,
Silos und Behaltern.

Der keilformige Messkondensator wird seit vielen Jah-
ren erfolgreich fiir die Erfassung der Materialfeuchte in
Sandaufbereitungen eingesetzt. Die Montage erfolgt auf
Forderbandern.

Er kommt bei kontinuierlichen Prozessen wie z.B. bei

Durchlaufmischern, Kiihlern und Vorbefeuchtungsstre- . L .
cken zum Einsatz. Je nach Struktur des Sandes und Hohe Eindringtiefe

der Bandgeschwindigkeit kann der aus verschleiBarmen

Kunststoff hergestellte Sensor mit einer Verschleiplatte TECHNISCHE DATEN Einfache Kalibrierung

oder einer Kappe aus gehértetem Material erganzt wer-

den um eine lange Standzeit zu gewahrleisten. Standardldngen 400/700/1000/
1360/ 1590 mm Kann in bestehende Kundensteuerungen eingebunden werde
IP 54

Schutzart
Versorgungsspannung 24V DC
Ausgangssignal 4 -20mA

Einsatz vorzugsweise bei der Aufbereitung von mineralischen Schiittg

ABMESSUNG UND EINBAU

76 mm

< >
‘ |

|

|

|

|

|

1

72 mm
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»»» FEUCHTESENSOR SC-7800 »»» LUFTFEUCHTETRANSMITTER LF

))) TECHN'SCHE D ATEN Feuchtetransmitter fiir Labor-, Klima- und Trocknungstechnik, Holzverarbeitungs-, Lebensmittel-,

Futtermittel-, Bau- und Papierindustrie, Druckereien, Landwirtschaft, Biotechnologie und Medizin

IHRE VORTEILE
MATERIAL TEMPERATURSENSOR SOHERED GEEDY
= 5-poliger Stecker

* PT100 (optional) « Lange Lebensdauer durch robuste Industriebauweise
¢ Hohe Langzeitstabilitat und Wiederholgenauigkeit
* Geringer Zeitaufwand fiir die Montage
» Standardausgange 4 ... 20 mA
e Feuchte und Temperatur bei allen LF Typen
e USB und Ethernet Ausgange bei verschiedenen Typen lieferbar

40 4

SCHUTZ DER ELEKTRONIK SENSOR SCHLEISSSCHUTZ Relative Luftfeuchte 0 100%
integr. Schutz bei Uberspannung, Verpolung und Kurz- Standard: Kunststoffoberflache
schluss des Ausganges. Samtliche Ein- und Ausgénge Spezial-Keramik: 3mm stark, extrem abriebfest, sprode . 0 i
haben einen Storschutzfilter. Spezial-Gummi: abriebfest, sto unempfindlich Optional wahlbare FeuchtemessgroBien
Teflon: Lebensmittelecht, geringe Materialhaftungen
EINBAU DER SENSORKANTE . Taupunkt -50 bis +60 °C
* einstellbar zwischen 0-50 mm KONFORMITAT
* CE-Konform gemaf EMV83/336EWG Absolute Luftfeuchte 0 ... 130 g / m?
MESSBEREICH & INTERNER ABGLEICH
0% und % Abgleichtrimmer zum Abgleich der Sonde. BLITZSCHUTZ Materialgleichqewichtsfeuchte
Damit ist es maglich, das Messfenster der Sonde auf Speziell bei Sonden-Installationen im Freien kénnen Sché-
den gewiinschten Feuchtemessbereich des Mess- den durch Blitzeinschlag verursacht werden. Zur Minde-
materials einzustellen. Zugénglich ber wasserdichte rung des Risikos ist neben der konsequenten Beachtung
Schraube im Sondendeckel. der Richtlinien fir den duBeren Blitzschutz (VDE 185,
Teil 1 und 2) auch ggf. ein Potentialausgleich zwischen
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN Sonden- und Auswertegerat zu schaffen. Geschirmte
, , ] Leitungen miissen in der Regel beidseitig geerdet werden.
Betriebssicher: bis +50°C (Standard)
Optional: bis +80°C SIGNALAUSGANG
SONDENSPEISUNG 0-20 mA, 4-20 mA
Biirdenwiderstand: 500 Q 0,1%, TK = 25 ppm
* 24V DC
STROMAUFNAHME
SCHUTZGRAD _ .
P68 » 70mA bei 24 V Speisung
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LF 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

o Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
o Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
*  Kunststoffrohr @ 12 x 100 mm

LF 90 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER
Temperaturbereich -20°C bis +90°C

o Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
e Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
* Rostfreies Rohr @ 12 x 125 mm

LF 120 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER
Temperaturbereich -20°C bis +120°C

e Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
»  Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
* Rostfreies Rohr @ 12 x 500 mm

LF 150 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER
Temperaturbereich -20°C bis +150°C

e Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
o Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
* Rostfreies Rohr @12 x 750 mm

* Display

e Relaisausgang fiir Feuchte
e RS232 Schnittstelle

e USB Schnittstelle

e Kalibriervorrichtung fir Rohrfiihler
e Zertifizierte Eichampullen - Satz zu 5 Stiick 50% r.F.
o Zertifizierte Eichampullen - Satz zu 5 Stiick
2 Stiick 35% rel.F., 1 Stiick 50% rel.F., 2 Stiick 80% rel.F.
e Sensorkappe Kunststoff weil mit und ohne Filter
e Sensorkappe Stahlsinter rostfrei

LF 180 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER
Temperaturbereich -20°C bis +180°C

e Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
e Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
e Sensorkopf 1 Meter Kabel,
inkl. Sensorkappe Stahlsinter rostfrei
e Sensorkopf @ 12 mm

LF-ETHERNET 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR-
TRANSMITTER mit Ethernet Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

»  Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C),

o Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)

»  Ausgabe der Feuchte und Temperatur tber Ethernet (RJ45
Buchse)

e Versorgung 5VDC 300mA iiber Mini B Buchse

e Schutzart Elektronikgehéuse IP 65

*  Kunststoffrohr @ 12 x 100 mm

LF-USB 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR-
TRANSMITTER mit USB Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

e Sensorrohr @ 12 x 100 mm aus Kunststoff mit Filter

LF-ETHERNET 90 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR-
TRANSMITTER mit Ethernet Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +90°C

e Sensorrohr @ 12 x 400 mm aus rostfreiem Stahl

»  Bluetooth (in Verbindung mit USB Schnittstelle)
*  Ethernet

»  Profinet Schnittstelle

*  Modbus Schnittstelle

e Tropfschutz LF Transmitter

e Sensorkappe Bronzesinter

«  Uberpriifung bzw. Kalibrierung von den Messgeraten
der LF-Serie

e Werks-Kalibrierschein Justier-Auslieferungsprotokoll fiir
Luftfeuchte-Messgerate

I
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LABORWAAGE IR 35

symbolgefiihrte Benutzeroberflache

neueste Trocknertechnologie

I H

TECHNISCHE DAT

Hitzequelle

Ablesbarkeit
Temperatureinstellungen
Bestimmungsverfahren
Messwertanzeige
Wagebereich
Messgenauigkeit
Reproduzierbarkeit
Schnittstellen

Zubehor

robuste Bauform

€<<

Metallrohrstrahler

0,01 %

40°C bis 160°C

Vollautomatisch, Zeitvorgabe 0,1 - 99min

% Feuchte, % Trockenmasse, % ATRO, Riickstand in g
35¢

1 mg

abca. 1g = 0,2%

RS-232

Probeschalen, Messwertdrucker
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»»» T1F 6-100 uND TF 6-200

B = B

Die Temperaturfiihler der TF 6 Serie kommen iberall dort zum Ein-
satz, wo es sinnvoller ist die Temperatur im Material zu erfassen,
anstatt nur an der Materialoberflache.

Die Ausfiihrung der Temperaturfihler ist so gewahit, dass sie sowohl
auf einem Forderband, als auch in die Wandungen von Behéltern und
Silos eingebaut werden kann. Der Halter des Thermoelementes ist
aus gehdrtetem Edelstahl fiir eine lange Standzeit, bei Bedarf kann
aber auch eine Ummantelung mit Hartkeramik angeboten werden.

MONTAGE AUF DEM FORDERBAND

TECHNISCHE DATEN

Temperatur 100°C / 200°C
Toleranz max. +/-1,5%
Thermoelement Pt 100

Eichung 0-100°C / 0-200°C
Ausgang 4-20mA
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THERMOMETER TF-300

I

46

Sehr kleine Gehduseabmessungen
2-Leiter-Technik / Edelstahlgehé@use
Einstellbarer Emissionsgrad

Einfache elektrische und mechanische Installation

Fiir Lebensmittelindustrie geeignet

Bis 70°C Umgebungstemperatur ohne Kiihlung einsetzbar

Das TF 300 ist ein stationdres Pyrometer fiir die beriih-
rungslose Temperaturmessung von nicht metallischen Ob-
jekten bzw. lackierten, beschichteten oder eloxierten Me-
tallen. Durch die sehr kleine BaugrdBe lasst es sich einfach
in kompakte Produktionsmaschinen integrieren.

TYPISCHE ANWENDUNGEN / MESSUNG VON:

* Kunststoffen
* Gummi

* Papier

* Keramik

* Textil

Dank der Zweileitertechnik ist ein sehr einfacher elektri-
scher Anschluss gewahrleistet. Der solide und robuste
Aufbau des Gerates gewéhrleistet die hohe Betriebssicher-
heit auch bei rauen Umgebungsbedingungen.

STANDARDLIEFERUMFANG

* TF mit 2m AnschluBkabel
 Werkpriifschein
* Bedienungsanleitung

133

* Nahrungsmitteln

118

* Flissigkeiten

« Lacken 37,5

 Asphalt

* Holz
 (Glas
« beschichteten Metallen

*)

@25
@253,5

TECHNISCHE DATEN

MESSBEREICHE 0...100°C 0...500°C
0...200°C 0...600°C
-20 ... 300°C
SPEKTRALBEREICH 8..14 um
OPTIK Ge-Linse
MESSAUSGANG 4 .20 mA, eingeprdgter Gleichstrom, temperaturlinear
MAX. BURDE 500 Q bei 24 V Versorgung
EMISSIONSGRAD & 0,4 ...1; einstellbar
EINSTELLZEIT t,, 300 ms
MESSUNSICHERHEIT 1,5% vom Messbereichsumfang / °C (¢ =1, T;=23°C)
REPRODUZIERBARKEIT 1% vom Messbereichsumfang
TEMPERATURDRIFT 0 ... 60%: 0,03% vom Messbereichsumfang pro °C (23°C)
DISTANZVERHALTNIS 15:1
SPANNUNGSVERSORGUNG 24V DC = 25% stabilisiert, Welligkeit < 50mV
UMGEBUNGSTEMPERATUR 0..70°C
LAGERTEMPERATUR -20 ... 70°C
GEHAUSE Edelstahl
SCHUTZART IP65 (nach DIN 40 050)
GEWICHT 215¢
ANSCHLUSSKABEL 2 m lang, fest angeschlossen
CE-ZEICHEN Entspr. EU-Richtlinien (iber elektromagnetische Vertraglichkeit
0 ___ a0 __ 30 __ _6°r010+00,
T
SImD— ., ® |
8 14 20 | " J
Messfelddurchmesser [mm] *® 8|5 S
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mit 4-20 mA-Analogausgang und Schnittstellenanschluss fiir PC-Anbindung mit USB
TECHNISCHE DATEN

Integrierte Luftspiilung zum Sauberhalten der Linse in staubiger Umgebung MESSBEREICHE 32 900°C

TEILMESSBEREICHE beliebig innerhalb des Grundmessbereichs einstellbar
Einfache Anschluss- und Montagemaglichkeiten kompakte Bauform, solides Edelstahlge mit Mindestmessbereichsumfang 51°C
SPEKTRALBEREICH 8..14 um
Edelstahlgehiuse mit PG-11-Gewinde zur einfachen Montage INT. MESSWERTVERARBEITUNG Digital
VERSORGUNG 15...30VDC
) " . ; . AUSGANGE Analogausgang 4 ... 20 mA, Digitalausgang zum Anschluss an USB-Adapter
Sehr kleine Gehduseabmessungen zum Einbau bei beengten Platzverhéltnissen BURDE max. 375 O bei 15 V . max. 1125 O bei 30 V
AUFLOSUNG 0,1°C an Schnittstelle, <0,025% des Messbereichs am Analogausgang
Einsatz bei Umgebungstemperaturen bis zu 70°C ohne Kiihlung EMISSIONSGRAD & 10,0 ... 100,0% (einstellbar iiber Schnittstelle)
TRANSMISSIONSGRAD T 10,0 ... 100,0% (einstellbar iiber Schnittstelle)
Durch die sehr kleine BaugrdBe lassen sie sich einfach in kom- ERFASSUNGSZEIT 1, 95 ms (emstellbar auf 0.5 ... 1205)
pakte Produktionsmaschinen integrieren; der solide und robuste SCHNITTSTELLEN-PARAMETER Tgmperaturanzelge °C od_er. °F, Emlsspnsgrad a,_ Erfassunglszen tyo:
Aufbau des Gerates gewahrleistet dazu die hohe Betriebssicher- Einstellungen des Max./Minimalwertspeichers, Teilmessbereich,
heit auch bei rauen Umgebungsbedingungen. Umgebungstemperaturkompensation, Adresse, Baudrate
MAX.-/MINIMALWERTSPEICHER Loschzeiten t ,, =0FF; 0,1 ... 25s oder automatisch bei neuem Messgut
Mit dem integrierten Blasvorsatz kann die Linse vor Verschmut- MESSUNSICHERHEIT 1% vom Messwert + 1°C V(e =1, T, =15 ... 40°C)
zungen durch Staub, Feuchtigkeit oder Schwebstoffe geschiitzt 1,4% vom Messwert + 1°C 1 (¢ =1 Ti‘ =0 ... 15°C bzw. 40 .. 70°C)
. . . . . . _ H H mg_ e . e
werden. Sie lassen sich damit bei den unterschiedlichsten Mes WIEDERHOLBARKEIT <0,3% vom Messwert (¢ =1)

saufgaben einsetzen. RAUSCHEN (NETD, ¢ =1) <0,2°C (g =1,t =min, T, =23°C)

’ 790 » " Umg.
ZUL. UMGEBUNGSTEMPERATUR 0 ... 70°C g

TYPISCHE ANWENDUNGEN / MESSUNG VON: STANDARDLIEFERUMFANG ZUL. LAGERTEMPERATUR -20...70°C

RELATIVE LUFTFEUCHTIGKEIT keine kondensierenden Bedingungen

« Kunststoffen * Lackierten Metallen  TF mit 2m AnschluBkabel GEHAUSE Edelstahl
« Textilien « Beschichteten Metallen « Werkpriifschein GEWICHT 150 g
* Asphalt * Eloxierten Metallen - Bedienungsanleitung EINBAULAGE beliebig
. Gummi ANSCHLUSSKABEL 2m
BLASAUFSATZ fiir Anschlussschlauch mit 2mm Innendurchmesser
* Farben SCHUTZART IP65 (nach DIN 40 050)
* Glas Anschluss fir Schlauch CE-ZEICHEN Entspr. EU-Richtlinien tiber elektromagnetische Vertraglichkeit
mit Innendurchmesser 2 mm

* Holz / 1) Das Gerat muss ca. 15 Minuten in konstanter Umgebungstemperatur und an der Spannungsversorgung angeschlossen sein.
. A PG11

Lack NS Die Optik fokussiert auf eine Entfernung von 0_s_wo 0 w0 40
* Keramik ol © ) T 50 mm, das heiBt in dieser Entfernung hat sie Me;rsabst;fnda . W 1 L
* Papier I o i S ]: R ey o ihr kleinstmagliches Messfeld in Relation zum ] AN

L 9 s Sy 1 Messabstand. Wird der Abstand zum Messob- | |

* Flussigkeiten jekt vergroBert oder verkleinert, vergréBert sich
* Nahrungsmitteln 10 64 27 das Messfeld. In jedem Fall ist darauf zu achten, oot

dass das Messobjekt mindestens so grof3 wie
48 - 118 - der Messfelddurchmesser sein muss.
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Bei Chargenprozessen soll die errechnete Was-
sermenge zu 100 % im unmittelbaren zeitlichen
Zusammenhang mit der Beschickung des Mi-
schers dosiert werden, d.h. sofort nachdem oder
auch schon bevor der Altsand und die Zuschlags-
mengen in den Mischer gelangen. Diese Aufgabe
wird schnell und genau durch unser Dosiergerat
DF-1010 ausgefiinrt.

Die Fittings sind verfiigbar von 2“ bis 2 und wer-
den entsprechend der ChargengroBe ausgewdhlt.
Ergdnzt wird die Wasserstrecke durch Ventile,
Druckminderer, Wartungseinheit und Schmutz-
fanger in Industriequalitat.

DF-1010
| [{]

Flussrichtung des Wassers sl
Water flow

Handventil Schmutzfénger Dosiergerat Schragsitzventil Handventil
hand valve dirt trap batch controller 2/2-way-seat-valve hand valve

[ e

|
I
Smoothing section A | [ Smoothing section B
|
1

[Beruhigungsstrecke 8|

r 5xND
|

gerade Leitung !
1

TECHNISCHE DATEN

straight pipe

MONTAGE AUF DEM FORDERBAND

Anordnung der Wasserarmatur an einen Chargenmischer Versorgungsspannung 24 V DC
1. Vor der ersten Inbetriebnahme des Dosiergerates ist das Schutzart IP 65
Rohrleitungssystem zu entliiften. Messbereich  ab 31/ min.
2. Die Handventile sind Bauseits beizustellen. Medium feststoffarme Fliissigkeiten

3. Empfehlenswert ist der Einbau eines Druckminderers.
4. In der Duplex- oder Triplexversion missen Wasserarmaturen
entsprechend der Mischerzahl montiert werden.

Lange der Beruhigungsstrecke 3/8“Rohr -> 9,525mm x 25= 23,8cm

50

Die Beruhigungsstrecke A muss mindestens das finfundzwan- 1/2“Rohr -> 12,70 mm x 25=31,7cm
zigfache des Nenndurchmessers (ND) des gewahiten Rohres 3/4“ Rohr -> 19,05 mm x 25= 47,6cm
betragen. Die Beruhigungsstrecke B muss mindestens das

funffache des Nenndurchmessers (ND) des gewdhlten Rohres 1,0Rohr -> 25,40 mm x 25= 63,5¢cm
betragen. Beispiele fiir die Mindestldngenberechnung der Beru- 1,5“Rohr -> 38,10 mm x 25= 95,2cm
higungsstrecke A: 2,0“Rohr -> 50,80 mm x 25= 127,0cm
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e FULLSTANDSMESSUNG

B 22 B

MESSVERFAHREN
BETRIEBSSPANNUNG
AUSGANG

MESSBEREICH
SCHUTTGUTTEMPERATUR
ATEX

SCHUTZART
PROZESSANSCHLUSS

Gefithrte Mikrowelle
MW-20

Radar

12-30V DC

4 ..20mA

bis 20 m, Stab- oder Seilsonde
-20°C bis +150°C

Staub EX

IP 66

zahlreiche Prozessanschliisse
von Gewinde G 1“ bis Flansch

Weitere Informationen auf Anfrage

Ultraschall Sensor
US-20

Ultraschall
18-36V DC
4 ...20mA
bis 20 m
bis 70°C
Staub EX
IP 67

zahlreiche Prozessanschliisse

von Gewinde G 1“ bis Flanschsch

Weitere Informationen auf Anfrage
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DF 6011 DF 6024 DF 6026 DF 6027 VF 6410 MF 6200
MESSVERFAHREN Drehfliigel Drehfliigel Drehfliigel MESSVERFAHREN Drenhfliigel Vibration Membran
GEHAUSE Alu-Druckguss Alu-Druckguss Alu-Druckguss GEHAUSE Alu-Druckguss Alu-Druckguss Alu-Druckguss
BETRIEBSSPANNUNG 220-240V AC 50-60Hz 220-240V AC 50-60Hz oder 220-240V AC 50-60Hz oder BETRIEBSSPANNUNG 220-240V AC 50-60Hz oder 20-200V AC/DC 250V 6A AC
(andere auf Anfrage) 24V DC (andere auf Anfrage) 24V DC (andere auf Anfrage) 24V DC (andere auf Anfrage) 24V DC (andere auf Anfrage) potentialfreier Wechsler
TEMPERATURBEREICH -20 bis +70°C -25 bis +80°C -25 bis +500°C TEMPERATURBEREICH -20 bis +500°C -20 bis +60°C (Umgebung) potentialfreier Wechsler
-20 bis +80°C (Schiittgut)
BEHALTERDRUCK -0,5 bis 1 bar -0,5 bis 10 bar -0,5 bis 10 bar BEHALTERDRUCK -0,5 bis 10 bar max. 10 bar -30 bis +200°C
PROZESS-ANSCHLUSS Gewinde oder Flansch Gewinde oder Flansch Gewinde oder Flansch PROZESS-ANSCHLUSS Gewinde oder Flansch G1%”, NPT 1 -
verschiedener GroBen verschiedener GroBen verschiedener GroBen verschiedener Grofen
SONDE Verschiedene Messfliigel Verschiedene Messfliigel Verschiedene Messfliigel SONDE Verschiedene Messfliigel Sonde Edelstanl Membranempfindlichkeit
aus Edelstahl aus Edelstahl aus Edelstahl aus Edelstanl einstellbar 100-550g
EINBAULAGE alle Einbaulagen alle Einbaulagen senkrechte Einbaulage EINBAULAGE senkrechte Einbaulagen alle Einbaulagen alle Einbaulage
AUSLEGERLANGE AUSLEGERLANGE
- SEIL 2000 mm - 1500 mm - SEIL 10000 mm - -
- WELLE - 2000 mm - - WELLE - - -
SCHUTZART IP 66 IP 66 IP 66 SCHUTZART IP 66 IP 66 IP 66
ZERTIFIKAT ATEX/ STAUB ATEX/ STAUB ATEX/ STAUB ZERTIFIKAT ATEX/ STAUB ATEX/ STAUB -
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»» FORDERBANDWAAGE

Kontinuierliche Gewichtserfassung

Schneller Einbau - auch nachtraglich

Préazise DMS-Wagesensori

Geringe Einbautiefe

Die Forderbandwaage besteht aus einem robusten Wa-
gerahmen und ldsst sich durch die geringe Einbautiefe
schnell auch in bestehende Gurtforderer einbauen. Die
prazise DMS-Wagesensorik ist durch einen mechani-
schen Uberlastanschlag gegen Schocklasten geschiitzt.
Der geforderte Materialstrom erzeugt iiber einen Wége-
rahmen eine Druckbelastung, welche von der Wégezelle
ausgewertet wird. Das Gewichtssignal wird anschlieBend
mit der Fordergeschwindigkeit, die tiber ein auf dem Riick-
laufband aufliegendes, robustes Messrad erfasst wird
verkniipft.

TECHNISCHE DATEN BANDWAAG

Sensor Vollbriicken - DMS
Versorgung 10V DC
kombinierter Fehler 0,03 %

Schutzart IP 68

Material Edelstanl
Wiegerahmenmaterial Stahl/ verzinkt
Uberlastsicherheit dreifache Nennlast
Arbeitstemperatur -20to + 50°C
Systemfehler Typisch 1 %

;. 2020

Die Auswerteelektronik wird entsprechend den Kunden-
wiinschen gefertigt und kann auch Teil einer groBeren Ge-
samtsteuerung sein. Auch die Bediensprache kann kun-
denspezifisch ausgewahlt werden. Die Daten kdnnen auf
Wunsch iiber Kommunikationsschnittstellen periodisch
ausgegeben werden. Eine Einbindung in ein Firmennetz-
werk ist ebenfalls maglich.

TECHNISCHE DATEN DER ELEKTR

Anzeige 5,7“ LCD Display Farbe
Einspeisung 230V /50 Hz

Eingang Vollbriicken DMS
Optional 4-20mA RS 232
Gehduse Rittal Schaltschrank

Montageart Wandmontage, Tragearm
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